VEB ELEKTROWERKZEUGE SEBNITZ
IM WERKZEUGKOMBINAT SCHMALKALDEN

DDR-836 Sebnitz, RosenstraBe 6 - Telefon 810 - Telegramm ELS - Telex 2-7427

BEDIENUNGSANLEITUNG

HEIMWERKER-BOHRPISTOLE
Typ HBM 250




Lieber Heimwerker!

Beim Kauf lhrer Eingang-Bohrmaschine HBM 250 haben Sie sich fiir ein Gerédt ent-
schieden, welches sowohl fiir die Holzbearbeitung als audh fiir die Metallbearbeitung
geeignet ist.

Die unterschiedliche Struktur der zu bearbeitenden Materialien verlangt naturgemdB
unterschiedliche Drehzahlen, wenn man optimale Arbeitsergebnisse erreichen will,
So liegen die giinstigsten Arbeitsdrehzahlen bei Holzverarbeitung im allgemeinen
héher als bei der Bearbeitung von Stahl.

Bei der Festlegung der Nenndrehzahl fiir die Eingang-Ausfiihrung der HBM 250 wurde
ein KompromiB zwischen den Erfordernissen der Holz- und Stahlbearbeitung ge-
schlossen, der die Bearbeitung praktisch aller fiir den Bastler in Betracht kommenden
Materialien erm&glicht.

In dem Streben um sténdige Verbesserung unserer Erzeugnisse haben wir, aufbauend
auf den Erfahrungen der Praxis und den Wiinschen unserer Kunden, die Bohrmaschine
weiter entwickelt. Die Nenndrehzahl wurde dabei zugunsten der iiberwiegenden
Holz- und Plastbearbeitung auf 1400 Umdrehungen in der Minute erhsht.

Insbesondere beim Arbeiten mit den Zusatzgerdten Handkreissdge, Schleifeinrichtung,
Schwingschleifer, werden Sie die erreichbare héhere Qualitét der Arbeitsergebnisse
begriiBen. Auch fiir eine Vielzahl anderer Arbeitsgénge und Zusatzgerdte wirkt sich
die hdhere Drehzahl giinstig aus.

Bei der vorgenommenen Anderung wurde die Drehzahl immer noch so gelegt, daB

Sie auch weiterhin Bohrungen in Stahl (bis St 50) bis zu einem Durchmesser von 10 mm
austiihren kdnnen.

Zur Erleichterung geben wir lhnen nachstehend einige Hinweise, die Sie unbedingt
beachten sollten, wenn Sie von Anfang an Erfolge beim Bohren in Stahl mit dieser
ungewohnt hohen Drehzahl erzielen wollen:

Bis zu einem Bohrdurchmesser von 6 mm kann sofort mit dem gewiinschten
Durchmesser fertiggebohrt werden.

Bei Bohrungen iiber 6 mm Durchmesser ist zundchst mit ca. Vs bis 2/y des ge-
wiinschten Bohrdurchmessers vorzubohren und danadh auf den endgiiltigen
Durchmesser aufzubohren. Der maximale Durchmesser des Bohrers beim Vor-
bohren soll (z. B. fiir 10 mm Fertigdurchmesser) 4 mm betragen.

Es ist darauf zu achten, daB beim Bohren sofort der volle Bohrdruck aus-
geiibt wird, damit sich eine méglichst niedrige Drehzahl einstellt,

Eine Uberlastung der Maschine ist dabei nicht zu befiirchten.

Beim Bohren von Hand sollte unbedingt der Zusatzhandgriff ZHG 250 be-
nufzt werden. Sie gewdhrleisten damit ein sicheres Festhalten der Masdhine,
auch wenn der Bohrer beim Durchbohren einmal hakt. Die Bohrmaschine ist
mitder Hand so zu umfassen, daB die Drudkstelle der Hand zwischen Daumen
und Zeigefinger in Richtung der Bohrerachse liegt. Voraussefzung fiir ein ein-
wandfreies Arbeiten sind immer scharigeschliffene Bohrer.

Der Grundsatz, daB von Anfang an der volle Bohrdruck ausgeiibt werden soll, gilt auch
beim Bohren in Stein mit dem Schlagbchrvorsatz ZSV 250, Sie ersparen sich damit
vorzeitig stumpf gewordene Bohrer.




Technische Daten

Nennspannung 220 Volt
Nennaufnahme 250 Watt
Stromart Wechselstrom
Frequenz 40 ... 60 Hz
Schutzklasse Il
Schutzgrad IP 20
Funkstorgrad Flund F3
Bohrdurchmesser max. 10 mm in St. 50
Leerlaufdrehzahl 2600 min-!
Nenndrehzahl 1400 min-!
Abmessungen

Lange 250 mm

Breite 70 mm

Hohe 160 mm
Masse 1,550 kg

ohne Kabel und Bohrfutter

Anderungen auf Grund technischer Weiterentwicklungen bleiben vorbehalten.

Die Heimwerker-Bohrpistole HBM 250 ist nach den neuesten internationalen Bou-
und Prifverschriften (CEE 20 und TGL 20788) entwickelt worden. Die schutzisolierte
Ausfiihrung ist nur gewdhrleistet, wenn keinerlei Verdnderungen an der Pistole vor-
genommen werden, Das Anbringen von Bohrungen oder dergleichen in die Gehduse-
schalen ist aus sicherheitstechnischen Griinden untersagt.

Wichtiger Hinweis

Vor Inbefriebnahme des Gerdtes ist darauf zu achten, daB die Netzspannung mit
der angegebenen Betriebsspannung (auf dem Typenschild zu ersehen) iibereinstimmt.
Der AnschluB an das Netz darf nur im ausgeschalteten Zusiand erfolgen.

Das zweiadrige AnschluBkabel ist mit einem Konturenstecker versehen, der die
Benutzung jeder handelsiiblichen Steckdose gestattet.

Dieses Gerat besitzt Schutzgiite nach ASAQ 3/1




Handhabung des Grundgerétes

Das Gerét wird mit dem im Handgriff eingebauten Drucktastenschalter (1) einge-
schaltet und nach Loslassen desselben wieder ausgeschaltet.

Neben dem Bedienungshebel (1) des Drucktastenschalters ist eine Ausschalisperre (2)
angeordnet, die nach dem Einschalten des Gerdtes niedergedriickt werden kann und
den Dauerbetrieb der Bohrmaschine durch Feststellen des Bedienungshebels ermég-
licht.

Die Ausschaltsperre I&st sich nach einem leichten Druck auf den Bedienungshebel
selbsttétig.

Oberhalb des Motors ist in das Gehduse ein Uberlast-Schutzschalter eingebaut, der
den Motor bei léngerer Uberanspruchung automatisch abschaltet. Dabei springt der
Schaltknopf (3) etwa 8 mm heraus. Schaltet der Uberlastschutzschalter ab, so ist sofort
die Maschine mittels Drudtastenschalters (1) auszuschalten.

Nach einer Abkiihlzeit von ca. 10 Minuten ist die Bohrmaschine durch Eindriicken des
Schaltknopfes (3) wieder betriebsbereit.




Bohrfutter

Das Otinen des Bohrfutters erfolgt durch Linksdrehung des aufgesetzten Bohrfutter-
schliissels.
Das SchlieBen des Bohrfutters bzw. das Festspannen des Werkzeuges (Bohrer, Schleif-
kérper, Draohibiirste u. a.) erfolgt durch Rechisdrehung des aufgesetzten Bohrfutter-
schliissels

Hinweis

Vor dem Einschalten des
Gerdtes ist stets darauf zu
achten, daB der Bohrfutter-
schliissel vom Bohrfutter ab-
gezogen ist.

Abnehmen des
Bohrfutters

MuB das Bohrfutter abge-
nommen werden, um ein
Zusatzgerat aufzusetzen, so
wird die Arbeitswelle mit
einem im Handel iiblichen
Maulschliissel an den Schliis-
selflachen festgehalten.

Mit dem aufgesetzten Bohr-
futterschliissel wird dann
das Bohriutter in Drehrich-
tung der Maschine abge-
schraubt,

Ein zu fest sitzendes Bohr-
futter 18st sich durch einen
leichtenSchlag aufdenBohr-
futterschliissel.




Auswechseln der Kohlebiirsten

Nach ca. 200 Betriebsstunden sind die Kohle-
biirsten auszutauschen. Das Auswechseln ge-
schieht in folgender Weise und Reihenfolge:

1.
Herausschrauben der beiden Gehauseschrau-
ben 1 und 2

2.
Herousschrauben der drei Gehduseschrauben
3, 4 und 5 und Abheben der oberen Ge-
hduseschale.

3.

Herausschrauben der beiden Kontakischrau-
ben 6.

4,

Herausschrauben der beiden Befestigungs-
schrauben 7.

5.

Abheben der Biirstenhalter 8 und Auswechseln
der Kohlebiirsten 9.

Der Zusammenbau erfolgt genau in umge-
kehrter Reihenfolge.

ACHTUNG!
Haben die Kohlebiirsten eine Ldnge von 4 mm
unterschritten, so sind diese durch neue Ori-
ginalkohlebiirsten zu erseizen.

Bestellangabe:
Kohlebiirste LK-Nr. 308.01




Pflege und Wartung

Dank der sinnvollen Konstruktion der Heim-
werkerbohrpistole HBM 250 und ihrer Zusatz-
werkzeuge sind die Pflege- und Wartungs-
arbeiten, die fiir eine einwandireie Funktion
der Gerdte notwendig werden, aut ein Mi-
nimum begrenzt.

Die Getriebe sind vom Herstellerwerk mit
einem ausreichenden Fettvorrat versehen und
bediirfen keiner besonderen Wartung.

Reparaturen diirfen nicht selbst ausgefiihrt werden, da bei unsachgemdBer Behand-
lung die Schutzisolation nicht mehr gewdhrleistet ist und somit Gefahren fiir den
Bedienenden auftreten kénnen. Bei evil. aufiretenden Stdrungen wahrend und nach
der Garantiezeit ist auf jeden Fall eine unserer Vertragswerkstdtien aufzusuchen,
Damit Sie die Gewdhr haben, sténdig iiber ein einwandfrei funktionierendes und
sicheres Elekirowerkzeug zu verfiigen, empfehlen wir lhnen, das Gerdt in Zeitob-
sténden von ca. 2000 Betriebsstunden einer unserer Veriragswerkstdtten zur Durchsicht
und Reinigung zu iibergeben. Sie werden dann immer Freude an lhrer Heimwerker-

bohrpistole HBM 250 haben.




Heimwerker-Zusatzgerdte
Spanneinrichtung Typ ZSP 250 r

Zum horizontalen Aufspannen des
Grundgerdtes auf dem Arbeitstisch

Bohrstéinder Typ ZBS 250 ] 1

Zum maBhaltigen Bohren und Ansen- t;
ken von Werkstiicken

Hub max., 50 mm
freie Arbeitshéhe max. 250 mm
Tellerdurchmesser 160 mm
Ausladung 103 mm

Teller mit Aufspannuten




Drechselbank Typ ZDB 250
Zum Léngsdredhseln, Querdrechseln, Bohren und Sdhleifen

Spitzenhdhe 103 mm

Spitzenweite 365 mm

Planscheibe &) 160 mm
la

Zusatzhandgriff Typ ZHG 250
Zur Unterstiitzung und besseren Handhabung des Grundgerdtes
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Handkreissdge Typ ZHK 250/

Zum Sdgen
von Holz, Plast
usw.
Schnittstufe
max.

weiche Mate-
rialien 40 mm
harte Mate-
rialien 20 mm

Schleifeinrichtung Typ ZSE 250

Zum Schleifen

von Werkzeugen
und Werkstiicken
Scheiben ) 125 mm




Biegsame Welle Typ ZBW 250

Zum Schleifen und Frdsen
Wellenlange 1000 mm
Bohrung der

Spannzange 6 em ()
Das Handstiick ist auBerdem
geeignet, Spannungen mit
der Bohrung 1, 2,3, 4, 5¢cm
aufzunehmen
Sdhleifkérper

max. 40 mm

Stichstige Typ ZSt 250
Zum Konturensdgen in Holz bis 15 mm, in Plast bis 10 mm und in Metalle bis 4 mm
Sdageblatter mit 0,7 mm

1.0 mm

und 1,75 mm

Zahnteilung
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Schwingschleifer Typ ZSS 250

Zum Sdhleifen und Polieren von Holz-, Metall- und Lackoberflachen

Schlagbohrvorsatz Typ ZSV 250

Zum Bohren in Ziegel, Beton, Stein usw,
Nicht geeignet fiir die HBM 250/E-Elektronik
max. Bohrdurchmesser 10 mm




Heckenschere Typ ZHS 250

Zum Schneiden von Hedien aller Art
mit mechanischer Sicherheitskupplung
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Garantie

beginnt mit dem Tage der UObernchme durch den K&ufer
(Verbraucher), bescheinigt durch Datum, Stempel und Unter-
schrift des Verkdufers.

Voraussetzung fiir die Inanspruchnahme aus der Garantie-
zusage ist sach- und ordnungsgemé&Be Autbewahrung, Hand-
habung, Anwendung und Wartung nach der von uns bei-
gefiigten Bedienungsanleitung.

Bei Garantieanspruch ist das Elektrowerkzeug in ungedff-
netem Zustand unter Beifiigung des Garantiescheines einer
unserer Vertragswerkstétten zu iibergeben.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn der Vefh'ogsgegen-
stand nicht sachgemiB behandelt wurde oder ein Eingriff
durch einen Dritten erfolgte.

Unter vorstehenden Voraussetzungen verpflichten wir uns, bei
auftretenden Mangeln zur kostenlosen Reparatur des Gerdtes.

Aus dieser Garantiezusage kdnnen Anspriiche auf Schaden-
ersatzoder Vertragsstrafe gegen unsnidht hergeleitetwerden.

Die Anspriiche aus einem rechizeitig angezeigten Garantie-
fall veriéhren in 6 Monaten nach Anzeige. Bei Inanspruch-
nghme der Garantie muB dieser Garantieschein dem zur
Reparatur eingesandten Gerdt beigefiigt werden.

Die gesetzlichen Gewdahrleistungsanspriiche gegeniiber dem
Verkdufer (Handelsunternehmen) bleiben unberiihrt.
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VEB ELEKTROWERKZEUGE SEBNITZ - 836 SEBNITZ
IM WERKZEUGKOMBINAT SCHMALKALDEN

Telefon 810 - Telegramm ELS « Telex 2-7427

GARANTIESCHEIN

Fiir das Elektrowerkzeug

Typ HBM 250

Maschinen-Nummer

gewdhrt das Herstellerwerk
zu den nebenstehend aufgefiihrten Bedingungen

1 Jahr Garantie

e o
Werksauslieferungsdatum

Verkaufstag an Endverbroucher

Stempel und Um—ersd‘r'tfl des Verkaufers

1y21/6 Ir 15/74 30 70
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