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HEIMWERKER-BOHRPISTOLE

Typ HBM 250.E — elektronisch — stufenlos stellbar ~ &

i
»




MNennspannung
MNennaufnohme
Stromart
Frequenz
Schutzklasse
Schutzgrad

Fun Lﬂﬁl‘grﬂd
Bohrdurchmaessar
Leerlaufdrehzakl
MNenndrehzahl

Abmassungen
Lénge
Brelte
Héhe

Masze

Heimwerker-Bohrpistole
MULTIMAX

s 8
L] = 5T

250.E

220 Valt
250 Watt

Wachsalstrom
40 ... 60 Hz

Il noch TGL 20788

IP 20
F1und F3

maox. 10 mm In St 50

0...2300 min='
Q...1200 min-

250 mm
70 mm
160 mm

1,550 kg

ohne Kobel und Bohrfutter

schnell . langsam

Die HBM 250, E 18t nicht aschlag-
bohrfest und darf mit dem Schlag-
bohrvorsatz Z5V 250 nicht
betrieben werden,



aines Antriehes mit stufenlos einstallbarer Drahzahl
sind bekannt.

Die Geschwindigkeit der Werkzeuge mull immer den
gegebenen Bedingungen ongepallt werden.

Mit der alektronisch, stufenlos, stellbaran Bohrpisiole
Typ HBM 250.E kénnan Sie nun olles bearbeiten.

arreichen Sie, indem Sie den Réndelknopl (1) ouf
die Stellung drehen, die lhre gewlinschte Drehzahl
ergibt. Drehen Sie den Réndelknopt (1) im Uhr-
zelgarsinn, dann steigt die Drehzahl, drehen Sie thn
entgegen, dann sinkt sie bis zum Minimum,

IiBs

Mit niedrigar Drehzahl wird z. B.:

angebohrt chne zu kamern,

mit groBem Bohrdurchmesser gebohr,

mit der Stichsige gestigl,

ain Werkstiick mit groBam Durchmesser gedrechselt.

Mit hoher Drehzahl wird u. o.:

mit klelnem Durchmassar gebohrt,

mit der Kreissige gesdgt,

ain Werkstlick mit klainem Durchmesser gadrechsalt,
der Schwingschlaifer,

die blegsame Welle,

die Schleifeinrichtung betrleben.

Bald werden Sie das richtige Gelithl habenl|

Ansonsten gelten die Ausfihrungen der Bedlenungs-
anleitung der Helmwarker-Bohrpistole
Typ HEM 250.

VEB WERKZEUGKOMBINAT SCHMALKALDEN

ELEKTROWERIKTIEUWUGE
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1. Allgemeines

Die winginglge Elektrohondbehimasching HA
10=1 ist @ine Varionte der Mawchinenreibae
HB/5B 10,

Bie HB 10-1 wurde untet Beadhiung notiens-
lar wnel intemationaler Bou- und Prillvarschrii-
ten entiniekelt, preduzlort und guprilt

2. Aulbau
2.1, Gatriebhe

Das robusle Loichimetollgetriebe [3) nimmi die
rweistulige Cetriebemechanik oul,

Eina Rulschhupplung als Sichorhailselaiment tiit
in Funktion, sobald das ongstriebene Werk-
reug oder Warkstick ruckartio abgehrems) ader
varklommt wird, so dafll eine ahe:hulm.tung
dar iG-u-trieheelemente durch Stofi angeschlos-
sen sl

2.2. Melorhaugruppe

Das Gehduse (0, 7), cine Halbschalenbauweiss,
besteht aus glosfaserversiarktem Polyamid mit
dan hervorragenden Elgenscholten wie

— schliagfest

— varwindungsstoif

— antistalisch

— lemperaturunemplindlich und

== hoher slektrischnr Isololinnswort.

Im Hinblick auf den Schute gegen Boriihrungs-
l-pnnnurzg wird die HB 10-1 gemill TGL 21365
und CEE 20 den Fordorungon noch . Schulz-
isolotioh (Schulrklosie 1) gorecht.

Der Anker des leistungsstorken 360.W-Motors
iat rundum isoliert und eposydhorzgetriufelt,

Die Hodhspannungsprifung  wird mit 4 kV
durchgetiihrt.

Die Funkstérprifwerde legen unter denen, die
gl TGL 20885 eintuballen sind.

Aul Grune ¢lar Lnistungirunnm gestatiet dor
Mator eineg durzzeitige Dighmomentontboriost-
barkeil  Ein . Dbesstiomschutzscholter (Theemo-
schutescholiord 11} schiitzt den Motor vor Be-
schiidigurg.

3. Anwendung

Dip HE 101 ko entveder als Eineweckgnial
wBohimpuchine” oder ol Univeralgeral An-
tiabamaschine” zum Bewelben von weosehie-
dunortigen Zusatzgoraten zur  Anwendung
kommen. Diesen Nexiblen! Einsatrbedingungoin
iragl die gesomte technische Konzeption der
HB 18-1 Rathnung

Die 1 Handael erhditlicyen Zusatigorate dos
Systams 25072501 (Multimos) kénnen  aus-
nahinsles mil der HB 101 batrishoen wardan.

Der leistungastorke Molor gestdliet ober guch

dos Betreiben dor in Tobelle | aulgelithrien
Lusalrgerdle des Synlems 450 480 (nur in Vo

hh'uilunu mit dem Sonderzubehar gemih Punk

B2} :

Tobelle 1:

Eitatr von Jusatrgeraten
des Systoms HEBM - SEM 450/480

-

Bezaichnung Typ Hinweais

Nahsiander TBS

Nohestandes JB5 102

Aehi- w, Frastandar Z8F 43

S-r.lllimluinrld'“hng TSE 100

Heckenpchain IHE a8

Schilogbohriorsots 58 L1 dwar ol Bahriudine
Lo 13 ie

Drrechsa | ban'k £00 aso

Winkulbobikap! IWh &0 nur mil Bohilulier
Ew 13 lv'e

Sponnelsridiung Z5P 480

Stichatige PP s Impan CS5R

Pendelstidhalige IPS abn

Rossnkantenuhann IiK 4

Tunnstahaned gridi IHG 480

Schwinguchis for Z55 430

Die Zusoligorble des Syslems 450400, die
nicht in der Tobelle 1 arfoBt sind, diiffen nichl
mit dor Maichine HB 10=1 betrieben werden,

4. Technische Daten

Nennspannung (V) 220
Nennfrequene (Hz) a0
Nennoulnahmeleisiung (W) 360
Nennstrom (A) 1.2
Leerlauldiehzahl {min-1) 1840
Nenndrebizahl (min1) 1140

mox. spannbarer Bohremdurchmosser (mm) 10

max, Bohrdurchmesser in Stahkl (rm) o

man, Bohrdurchmesser in Holz (mim)

mox. Bohrdunchmiesser in Siein rhﬂu] i

{nur mit 25V 250 oder 256 480)

Schutzgrod noch TGL 13165 IF20

Schutzklasse noch TGL 21346 i

Funkstdrgrad nach TOL 20885 F 112w F3/12
oder Fdf12

Anachlufimafle

Spannhalsdurchimesser (4) (mm) a0

Bulispindelgewinde ! M0

Bahripindelschliisselwoste (2) (mm) 17

Mofla {ahne Bohifultar)

Liimge (mm) 238
Praite {mm) 68
Héhe (mm) 142
Masso {aline Uohrluller u. Kabal) (kg) 1,54



5. Bedienung
5.1, Inbetriehnahme

Vgt Inbetitebnahme der  Hondbohmmaschine

HB 10-1 ig1 aul lolgendes 1 achitzn:

= Motzspannung und Siromaori midssan  mit
dun Typenschildongoben Oberelnstimmaon,

- Dias Betreiban mit anderen Netzspannung-
gen und Stramanen (2. B, Gleichstrom) st
nichi statiholt

— Der Metzschalter (9) ist in Stelling AUS®
1u schallen (Tosterelement stebl am weile-
stien heraus),

— Dir awelpollge Geritestecker ist mit dem
Metr einer swelpoligen Steckdose {mit oder
ohne Schutzhontakt) zu koppeln,

se Relhenlolge it bei [eder [nbetriobaahme
stots elnzuhalten, Sie gewdhrleistet oinen gl
chuion Arheltstheginn.

5.2. Bohrlutter

Das Bohdutter (1), dessen Aufnohmegewinds,
dos’ Aulnohmegowlnde der Bohispindel sowis
die Anlagefliichen swischen Bohrspindel und
Bohdutter sind vor jeder Mantoge wehr grind-
lich 20 reinigen, do hlervon der Bundiou! des
Behdutters antschelidend abhangt,

Das Bohdutter wird zum Aufsetzen im Uhr-
zeigersinng kbis z0m Amchlog “dufgeschroubl
Zum LEsen und Abnehmen it die Bohispindel
mit dam Doppelmoulschliissel (Lisferzubehan
giem: Pk, 8.1.) an den Schillisselflachen (2) test-
tuholten und dos Bohifulter selbst mil einge-
steckiem  Bohrfutterschllssel  {Lietersubehor

gem. Pkt 8.1,) in Balinpindeldrehrchiung ab-
ruschrauben,

Bei sehr Testém Sitz genligl ein kurzer Schlog
{r. B. mil elnam lalehten Hammer) in Spindal-
chimhrichiung ouf den Bohrfutinrschisel, Dabai

Imauischiistnl gegen sing An.
platte) gelegt werden.

kann der Dop
oAl BT

5.3, Netrscholter

Die Moschine wird durch Betdtigen des Natz-
wehaltern (3 (Eindrlichen' des Tasterclomentes)
in Betrioh gesetnt, Der Notzscholter 168t sich
In der EIN"-Stellung durch @ln witlleres Ples-
dfigen des Fostipllknoptes (10) arreliaren

Fin erneutes Dricken des Metrschalters hebt
die Apelierung wisder ouf, so dafl mit dem
Entlernen des Drudkfingors vom Tasterelament
die Metzscholter-, AUS"-Stellung  erreicht und
die Bohrmaoschine aulier Betrieh geswtzt wiid.

5.4, Uberstromschuts

Dos Ansprechan des Obedostachulzey st er-
kennbar durch plételiches selbsttGliges Auslé.
son dles Uberlastscholiers brw, Themozchutz-
schalters (11).

I digsem Foll kammi der Molor zum Stillstond
Hierout ist der Metzscholter (9] in jedem Fall
In' die ,AUS"5tellung 2o bringen,

Mach atwa einer Minuie kann der Oberlosi-
schalter (11) durch  Elndricken des runden
Druckknoples wisder in die Arbeitsstellung
gebmeht werdsn. ,

Bie Maschine st nun vor dem weiteren Are
beitsainsotr etwo rwel bls - drel Minuten un-
belastel [Leerdoul) in Belrieh s setren

5.5 Kohlebiirsten (15)

Die Kontrolle des BlrstenverschlojBes st noch
moe. 150 Betriebssiunden erlorderlich,

Dozu ist die linke Geh&useschole (T} noch
Lésen der Getriebebelestigungsschrauben (8)
und der Gehgusebelfestigungsschrouben (5)
varsichtig abruiehmen.

Mach Hemusziehen des oberen upd unteren
Kohleblistenhollers (16) aus de; Plasteinlas-
sung (17) kann die Longe der Kehlebimten
dbearprift werden.

Die nutzbore Birstenldnge sollle mindesiens
5mm betragen (3 mm ohne Zaplen), anderen.
falls ist ein Austousch vorzunshmen, Der Aus-
tousch bBegisht sleh In jedem Fall oul die baj-
den Birsten. st die Mindestifnge noch nidh
unterschritten, so st der Wiedersinbau de
Ubeipriften Birsien durchous vertretbar. Es sl
jedoch wnbeding! dorowl Tu achten, dall die
Birsten |Im solben Haolter und in der alten
Betriebsloge eingesetit werden,

Ferner Ist beim Einbou der Birstenhalter die
vom Hersteller vargegebane Lope der Zullh-
rufigslitzen (18) aintubalizn, Der fusammenkau
der Maschine edalgt in umgekehiter Folge wie
die Demonioge.

Mach Kontrolle bow. Austausch der Kohlebir-
sten und der Mantoge ist es dweckmélig. din
Maschineg im Leardoul atwa 10 Minulen. eln-
[aufen zu Ingsen,



Die Furkenbildung am Kollektar kann dabel
durch die hinteren  Libungsschlitze (12) kan-
Tiolliert werdei.

Kehleblisten - Typ:

LK-Mv.: 320,08

Lieferar der Kohlabiiisian

C. H. Mergenstern & Co,
8080 Dresden, Blumenstrafie 80

6. Pllege und Wartung

Die Bohrmaschine HB10=1 (st weitgehendst
wortungshrel. Die hinteren und varderen LGT-
tungssehlitee (12 13) in den Gehdusesdialen
{t: 7} miissan stels frel sein,
Metestacker, Knickschuts (14) am  Kobeloustnit
und AnschluBkabel diifen wedat mechanischa
noch altetungsbedingte Beschdigungen aul-
weisen,
Vor Montage des Bohdutters edar der Adap-
lermitnehmarmutieim sowie vor Kepplung van
Zusatrgeraten  sind  die  Anschlufigewinde,
Schlussol-, Anlage- und Spannflachen grind:
leh tu sbubem und lelchl einaufeiien,
Nach Jewails elwa 1000 Betrisbssiundon sallie
die Maschine einer Vertragswerkstott zur Reini-
gung und Durcheicht (ibergeben werden,
Wird zwischen Kohlebiissten und Kollekior zu
starke Funkedbildung lestgestallt und kann
diese durch Bilrstenoustausch nicht bessitigt
werdan, so ist ebueniolly gine Verragawaikatan
U Rate ru siehen.
Fiir selbst dureheutihrende Reparmturen liefed
die Firma

€. H, Morganstern & Ca,

8060 Dresden, Blumensirafle B0

lolgende Enatrieils:

Benennung Trp Pos. in der
Ersotrteilliste
Anszhlulllel ing TSR o7 el
115w
Dimviitmahnliar 1 EABOOGTT TN B0 00 39
Kt lekvetausts 2 ELSM 347 4
Hahriuting Es 10nARWN-7/01. 1 50
Dabspfuttaeschiininl i Ex 108 -
Kahlahirts LE-plr. 389 08 i

7. Arbeitsschutz
7.1, Einsolibedingungen

Meban den bereits gananmon Bedionungshine
welsen sind pur Gewdheleistung- elnes goléh-
dungsireien

— = und AuBerbetrisbnohme

— Bodionung

- Wnr‘tung urid Pllege

— Maontage und Dementoge

weiterhin felgende Farderungen sinzubalion:

—~ D Bahdutterschllssel darl nicht mit eimer
Katte, einer Schnur oder anderen Mitieln
an der Bohrmasching befestigl seln,

= Wor dem.Bahren von Werkstiicken sind diese
gegen Mitmahme u sichern (Wearketlick (5
festruspannen!),

— Zum Anbringen zusdtzhicher Schilder o. 6
dirfen die Gehduseschalen (8; 7) nlchl an-
gehahrt ader auf andere Weise beschadigl
warden, da sopil die Schutrisolation ' ba-
einfrachtigt wind

= Beim Gebrauch (besanders (m Frefen) wnd
belm Lagem ist out ousreichenden Selitz
vor Feuchtigheil zu achien,

— Vor joder Arbelt on der Bohomaschine fu
grundsdatzlich der rweipolige Garateslr
ous der Netzsteckdose 7u ziehen,

1.2, Schutzgiite

— 'Die Bahrmaschinge HB 10=1 besitol Schutz-
glite gemal
® 55 der Arbeitsschutzverardnung [ASVO)

wam 1, 121977
(GBL 1 Mro36; 5405; v. 14, 12, 197D
und

® 3, Durchiihrungshestimmung 2ur ASVO
(3. OB rur ASVO) vom 24. 1. 1980
(GBL 1 Nr. &; 5.85; v. 19.2 1980),

— Zur Vermeidung gesundhaitlicher Schitden
dad  die 1ﬂgﬂd'|e Expositionszelt  beim
Schingbohren gemal TGL 2231204 0,25
Stunden nicht Oberschreiten.

— Weilerhin sind in Abh#ngigkell vam A
beitsgebiet die rutreffenden Redhtwerschril-
ten  (Gesundhoits., Arbeit- und  Brand-
schutzbostimmungen) sowie Standords aln-
uhaolten.

7.3, Bau: und Priifvarschrifton

Die Entwicklung, Hemtellung und Prifung dos
Bohrmaschine HB 10-1 basieren aul den no-
tiomdlen und intermnotionalen Baus und  Pif-
vorschilllen

TGL 21 366
TGl 24 985

TGL 3ano1

TGL 30 102

TGL 38 689

TGL 358690
IEC&1F

CEE 20

ST RGW 789-77
ST RGW 1605-79



8. Zubehdr

8.1, Listersubehdr

Mit. der Bohrmaschine HE 10=1 warden milge
ligleart ;

— | Sidck Zahnkronz-Bahdutter Ex 10e
1 Stéick Bahrlutierschiiisssl
— 1 Stlick Doppelmouluchiiizsel SW 1317

B.2. Sonderrubehbr

Lum . Betreiben  dor unter Punkt 3/ Tebelle 1
aufgelihien Zusatzgerate des Systoms HEM.
SBM 450480 wird vam Fochhandiel sin Adop-
tersate angebolen

2 'l.lll-llllll._|,.'-"-l'.'rl'-'-.1l.;|”l'l1

Qi rustindigen Vermogewerkstiies 10 die
Bahrmaschine HB 10-1 sind dém .l'i||hr||1q Iu

Bntnehimen
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VEB ELEKTROWERKZEUGE SEBNITZ
IM WERKZEUGKOMBINAT SCHMALKALDEN

DDR-836 Sabnite, Rosenstrolle & - Talefon B10 - Telagramm ELS - Telex 2-7427

BEDIENUNGSANLEITUNG
HEIMWERKER-BOHRPISTOLE
TYP HBM 251.1/HBM 2511 R




Lieber Heimwerker!

Beim Kauf Ihrer Eingong-Bohrmaschine HEM 251.1 hoben Sie sich fir ein Gerdt ant-
schieden, weldhes sowahl Hir die Holzbearbeitung als aud fir die Mefallbearbeitung
geeignet ist.

Die untarschiedliche Struktur der zu bearbeitenden Materialien verlongt naturgemab
unterschiedliche Drohzahlen, wenn mon optimole Arbeitsergebnisse erreichen will,
S0 liegen die giinstigsten Arbeitsdrehzahlen bei Holzverarbaitung im ollgemeinen
héher als bei der Beorbeitung von Stahl,

Bei der Festlegung der Nenndrehzahl fiir die Eingang-Ausfibriung der HEM 251.1 wurde
ein KempromiB zwischen den Erfordernizsen der Holz- und 5tohlbearbeitung ge-
schlossen, der die Bearbeitung praktisch aller {ir den Bastler in Betradit kommenden
Materialien ermoglidht.

In dem Streben um stdndige Verbesserung unserer Erzaugnisse haben wir, aufbouend
auf den Edohrungen der Praxis und den Wiinschen unseraer Kunden, die Bohrmasdhine
walter antwickelt. Die Menndrahzohl wurde dabei zugunsten der iiberwiagenden
Holz- und Plastbearbeitung auf 1550 Umdrehungen in der Minute erhht,

Insbesondere beim Arbeiten mil den Zusatzgerdten Handkreissdge, Schleifeinrichtung.
Schwingschleifer, worden Sie die erreichbare hthere Qualitdt der Arbeltsergebnisse
begriiBen. Audh fiir eine Vielzahl anderer Arbeitsginge und Zusolzgerdte wirkt sich
die héhere Drehzahl ginstig ous,

Bei der vorgenommenen Bnderung wurde die Drehzahl immer noch so gelegt, dafl
Sie aud weiterhin Bohrungen in Stohl (bis S5t 50 bis zu einem Durdhmesser ven 8 mm
ausfihren kénnen,

Zur Erlalchterung geben wir lhnen nachstehend einige Hinweite, die Sie unbedingt
beachten sollten, wenn Sie van Anfang on Erolge baim Bohren in Stahl mit dieser
ungewohnt hohen Drehzahl erzielen wollen:

Bis zu einem Bohrdurchmesser von 5 mm kann scfart mit dem gewiinschten
Durchmesser fertiggebohri werden.

Bei Bohrungen liber 5 mm Durdhmesser ist zuntichst mit co. Yy bis 2y des ge-
wiinschten Bohrdurchmessers vorzubohren und donadh auf den endgiiltigen
Durchmesser aufzubohren. Der maximale Durchmesser des Bohrors beim Vaor-
bohren soll (z. B. fir 8 mm Fertigdurchmesser] 5 mm befragen.

Es ist dorauf zu adten, cof beim Bohren sofort der volle Bohrdrude ausgedibt
wird, damit sich eine méglichs! niedrige Drehzakl einstellt.
Eine Oberlastung der Moschine ist dabei nicht zu befiirchten.
Beim Bohren von Hand sollte unbedingt der Zusatzhandgriff ZHG 250 be-
nutzt werdaen. Sie gewdhrleisten damit ein sicheres Festhalten der Masdine,
auch wann dar Bohrer beim Durdibohren einmal hakt. Die Bohrmaschine ist
mit der Hond 20 70 umfassen, daB die Drudistelle der Hond zwisdhan Daumen
und Zeigefinger in Richtung der Bohreradhse liegt Voraussetzung fir ein ein-
wandfreies Arbeiten sind immer scharfgeschliffene Bohrer,
Der Grundsatz, dab von Anfong an der valle Bohrdruck ousgelibl werden soll, gilt auch
beim Bohren in Stein mit dem Schlagbohrvorsatz Z5V 250, Sie ersporen sich domit
vorzeifig stumpf gewardene Bohrer,



Technische Daten

HEM 251 HEM 2511 R

Hennspannung 220V
Nennaufnahme 250 W
Stromart Wadhsalstram
Frequenz 50 Hzx
Schitzklosse Il [Schutzisalierung)
achutzgrod 1P 20
Funkstérgrad Flund F3
mox. sponnbarer Durchmeswer 10 mm 10 mm
max. Bohrdurdmesser in Siahl B mm 10 mm
mox. Behrdurchmesser in Holz 20 mm 20 mm
max, Bohrdurdhmesser in Belon 10 mm nidhi

{mil Schiagbohrvorsatz Z5V 250) sdilaghahifen
Lesrloufdrahzohl 2700 min! 0-2700 min'
Menndrehzahl 1550 min 0-1 550 min
Abmesungen:

léngo 250 mm

Brolte 10°'mm

Hihe 140 mm
Mozse lohne Kobel und Bohriutter) 1.55 kg

Anderungen aul Grund technizcher Weiterentwidilungen bleiben yorbehallen:

Die Heimworker-Bohrpistala HEM 251.1 I8t nadh den neuesten internationalan Bou
und Pritvarschriften (CEE 20 und TGL 20708) eniwickell worden. Die schutzisolierte
Ausfiihrung ist nur gewbhrleistel, wann kelnerlal Verdnderungen an der Pistale vor-
genommen wardan. Das Anbringen von Bohrungen oder dergleichen [n diz Gehoue-
schalen s aus sicherheitstedinischen Griinden unternoogh.

Wichtiger Hinweis

Vor Inbetriebnohme des Gerotes st darau! zu cchten, defl die Netmpannung mit
der ongegebenen Batricbsspannung louf dem Typanschild 2u ersahen] Dbereinstimme,
Der AnschiuB an dos Netz darf nur im ausgescholteten Zustend erfolgen.

Das zweiodrige AnschluBkabel ¢ mil einem Kenfurensiedier U versehen, der die
Benutiung jeder handaeliiblichen Stecidoss gastatial,

Digses Gerdl besltyd Scutrglite noch ASAD 341,



Handhabung des Grundgeriites

Das Gerat wird mit dem im Hondgriff eingebauten Drudidastenschalter (1) einge-
schaltet und nady Loslossen desselben wieder ousgeschaltet.

Meben dem Badienungshebel (1) des Druddtastenschalters ist aine Ausichaltsparre (2]
angeordnet, die nach dem Einschalten des Gerdtes niedergedriickt werdan kann und
den Douverbetrieb der Bohrmasdhine durdh Fesistellen des Bedienungshebels ermag-
licht,

Die Auvsschalisperre l8st sich nach einem leichten Drudk auf den Bedienungshebel
selbstiatig.

Oberhalb des Motors ist in das Gehduse ein Oberlast-Schutzschalier eingebaut, der
den Motor bei langerer Oberanspruchung automatisch abschaltat, Dabei springt der
Sdhaltknopf (3) etwa B mm herous. Schaltet der Dberlastschutzschaltar ab, o ist salart
die Masdhine mittels Drudiastenschalters {1} auszusdhalten.

Madh siner Abkihlzeit ven ea. 10 Minuten ist die Bahrmosdhine durch Eindriideen des
Sdhaltknopfes (3] wieder beiriebsbereit.

Aufsetzen des Bohrfutters

Beim Aufsetzen des beigelegten Bohriuiters ist folgendes 1u beaditen:
Bohrutterkegel und Innenkonus des Bohrfutters bzw, die Gewinde sind ver dem Auf-
satzen des Bohrfullers sorgfaltig zu saubern.

Gegebenenfalls st das Bohrfutter auf dem Kegal mit sinem Holz- oder Gummi-
hammer leidwt anzuschlogen.

Vor Inbetriebnabhme der Masdhine wird empfohlen, das Konservierungsmittel vom
Bohriutter mit einem Loppen zu entfernen.



Daos Ofinen des Bohrfutters erdelgt durdh Linksdrehung des aufgesetzien Bohrfulter-
schliissels.
Das SchlieBen des Bohrfutiers bzw. das Festspannen des Werkzeuges (Bohrer, Schleil.
kirper, Drohibiirste u. a.] erfelgl durch Reditsdrehung des oufgeseizten Bohriutter-
schliissels,

Vor dem Einschalten des
Gerates ist stets darowf zu
achlen, daB der Bohrfutter-
schliissel vam Bohrfutier ab-
gezogen isl.

Abnehmen des
Bohrfutters

MuB das Bohriutier aobge-
nommen werden, um ein
Zusalzgeral oufzuselzen, so
wird die Arbeitswelle mit
einem im Handel tblichen
Maulschlissel an den Schlis-
salflachen hrslgﬂhulr&l'l.

Mit dem aufgesetzten Bohr-
futterschliissel wird dann
das Beohrluiter in Drehrich-
fung der Masdhine abge-
schraubt.

Ein zu fest siizendes Bohr-
futter l&st gsich durch einan
|eichten Schlog aufdenBahr-
futte rachlissel.




Auswechseln der Kohlebiirsten

Mach ca. 200 Betriebsstunden sind die Kohla-
biirsten auszutauschen, Das Auswadchseln ga-
schight in folgender Weise und Reihenfalge:

1.
Herausschrauben derbeiden Gehduseschrau-

ben 1 und 2.
2.

Hergusschrauben derdrei Gehouseschrauben
3, 4 und 5 und Abheben der oberen Ga-
héuseschala.

3.
Herousschrauben der beiden Kentakischrau:
ben &

4,
Herausschrauben der beiden Beledigungs.
schrauben 7.

5.

Abheben der Blirstenhalter Bund Auswechseln
der Kohlebirsten .

Cer Zusammenbou erfalgl genow in umge-
kehrter Reihenfolge.

ACHTUNG!

Haoben die Kohlebirsten eine Lange von 4 mm
untarschritten, so sind diese durch neve Ori-
ginalkohlabirsten 1u ersetzan,

Bestellangabe:
Kohlebiirste LK-Nr. 308,01

HINWEIS
tum Wechseln der Kommutierungsbiirste
bei HBM 2511 R

Verbraudite Blrste vorsichtig ous dem Kon-
taktbiige! hergusschieben - neue Birste vor-
sichtig in den Kontokibigel hinsinschisben.

Bestallongabe : Kommutierungsbirste 22100

Lieferer: C. H. MORGEMNSTERN & CO.
BO016 Dresden, Blumensirofe 30




FPflege und Wartung

Donk der sinnvollen Kenstruktion der Heim-
werkerbohrpistole HEBM 251.1 und (hrer Zusatz.
warkzeuge sind die Pflege- und Warlungs.
arbeiten, dis fir eine sinwandireie Funktion
der Gerafe nolwendig werden, ouf ein Mi-
nimum begronzt,

Die Guetriebe sind vom Hersiellerwerk mil
einem ousreichenden Feltvorral versehen und
badirten keiner besonderan Wartuno.
Reparaturen diidfen nicht selbst ougelihtt werden, do bel unsachgamdBer Behand.
lung dis Schutzisolation nicht mehr gawdhrlsistet ist und somit Gefahran fir den
Bedienenden ouffraten kéinnen. Bei evil. ouliretenden Stérungen wihlrend und nadh
dar Garantiezell st ouf |eden Fall sine unierer Vertrogswerkatitten auftusudien.
Damit Sie die Gowdhr hoben, sténdig Giber ein einwandlrel funklionierendes und
sicharas Elihtruwnrh:lug zu verfligen, emplehlen wir [hnen, dos Gerat in Zeitab-
stinden von co. 2000 Betrichastunden elnet unseror Yerirogswarkstalien zur Durdhaichi

und Reinigung 2u lbergeben. Sie werden dann Immer Freude an |hrer Heimwaerkor-
bohrpisiole HEM 251.1 haben,



Heimwerker-
Zusatzgeriite
Spanneinrichtung
Typ ZSP 250

Zum haorizontalen Aulsponnen dos
Grundgerdies aul dem Arbeitstisch

Bohrstinder Typ ZBS 250

Zum maBhaliigen Bohren und An.
senken von Werksiidoen

Hub mar. 50 mm
fraie Arbeitshohe mar. 250 mm
Tellerdurchmussar 140 mm
Ausladung 103 mm

Teller mit Aufspannuten




Drechselbank Typ ZDB 250
Zum Léngsdrechseln, Querdrediseln, Bohren und Schleilen

Spitzenhche 103 mm
Spitzenweite 3&5 mm
Plansdheibe - [ 1&0 mm

Zusatzhandgriff Typ ZHG 250

Zur Unterstiitzung und besseren Handhobung des Grundgerdtes




Handkreisstige Typ ZHK 25001

Zum Sagen von
Halz, Plast usw.
Sdhnittiefe mox
weiche Maolerio-
llen 40 mm
harie Materia-
lien 20 mm

Schleifeinrichtung Typ ZSE 250

Zum Sahleifen von
Werkraugen und
Werkstlicken
Scheiben - &1 125 mm

Die Spanneinrichiung
il nichi Bastandieil
des Liefarumianges.

Sie nl Bestandlell des
Bohrstonders bzw. der
Dreduelbank oder
mub einzeln erwor-
ben werden,




Biegsame Welle Typ ZBW 250

Zum Schleifen und Frosen
Wellenlange 1060 mm
Bohrung dor

Sponnzonge & mm &
DeasHondstid st auBerdem
gesignel Spannzongen mil
der Bohrung 1,2, 3, 4, 5 mm
oufzunehmen

Schleifkdrper -

mox, 40 mm

Stichsage Typ I5t 250

Zum Konfurenséigen in Holz bis 15 mm, in Plast bis 10 mm und in Metalle bis 4 mm

Sogebldtter mit 0.7 mm
1.0 mm
und 1,75 mm

Zahntailung




Schwingschleifer Typ IS5 250

Zum Schieifen und Polieren von Halz-, Metall: und Lodobariidcien

Schlagbohrvorsat: Typ ZSV 250

Lum Bohren in Liegel, Beton, Stein uiw,
Nichi geeignet fir die HBM 250/E-Elekiranik und HEM 2511 8 Regalelekiranik
max. Bohrdurchmesser 10 mm




Heckenschere Typ IHS 250

Zum Schneiden von Hedien aller Art




Heimwerkerbohrpistole Typ HBM 2511 R
elektronisch stufenlos regelbor

schnall langiam

Technische Daten

Leariauldrehzahl 0 bis 2700 U/min
Wenndrehzahl 0 bis 1550 Ujmin
Frequanz 50 Hz

Alle anderen tedhnischen Daten wie bel HEM 251.1

Um die Drehzohl der Heimwerkerbohrpistole immer den gegebenon
Bedingungen enpassen iu kdnnen, wurde bel der HEM 251.1 R eine
eloktronisthe Drehzahlregeleinrichiung singehaut. Diese Drobzohlre
geleinrichiung isi oin slekirenischer Boustein, deswon Houpifunkiians
elemen| oin Thyristor i, Die Drehzabl ergibt sich durch die Wahl ces
Lindzeitpunkias dex Thyristorsiromes wahrend der posiliven Halbwelle

F=2=9s
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VEEB WERKZEUGKOMBINAT SCHMALKALDEN uJTI'I'I

ELEKTROWERKIEUGE SEBNITZ 5
DDR . 836 Sebnitz . Rossnatr, & . Talofon 810 . Telegromm ELS . Telex 2-7472

Lieber Heimwerkar |

Baim Kouf Ikhrer Eingang-Bohrmaschine .Multimes® hoben Sie sich fir sin Garét
antschinden, walches trotz des glnatigen Preises sowoh! fir die Holsbearbeitung als
auch lir dis Metalibearbditung gesignet ist.

Die unterschiadliche Struktur dar zu bsarbeliendan Maiteriollen verlongt noturgemiB
unterschladliche Drehzohlen, wann mon optimale Arbeitrargebniise erreichen will, So
liegen dis glnstigsten Arbaitsdreheahlsn besl dar Halebearballung Im allgemelnen
hiher a's bal dar Buarbeltung von Stahl,

Bel dar Fastlogung der Nenndrshzohl fir die Eingang-Ausithrung der Multime®
wurde aln Kompromlll redschan den Edordernlssen der Hels- und Stohibearbeitung
geechlowsen, der dis Bearbaitung prakiisch aller fir dan Bostier In Betrodht komman-
den Materiglisn srmaglich, .

In dum Streben um wandigs Verbesserung unserer Erzeugnisie haban wir, culbouend
ouf den Erlahrungen der Proxls und den Winsdhen unssrer Kundar, dis Bahrmoschine
welter antwickelt. Die Nenndriehzahl wurde dabel zugunsten dur Obsrwiegenden Holz-
und Plostbearbeitung oul 1400 Umdrshungen In der Minute srhéht.

Insbasondere belm Arboiten mit den Zusatrgerfiten Handkralsséige, Schisifsinrichtung,
Schwingudhlaifer, warden Sie die etrelchbare hhere Quoliibt dar Arbaltiargebnisie
begeiBen. Auch fir sine Vielzohl anderer ArbaltigBngs und Zusoirgestite witkt sidh
dle hhera Drehzahl glnsig ous.

Bal dor vorgenommenen Anderung wurde die Drehzohl immer noch so gelegt, dob
Sis ouch welterhin Bohrungan in Stohl {(bis 51 50) bis ru elnem Durchmesser von

10 mm ousfilhren kBnnan.

Zur Erleichtarung geben wir lhnen nochstahend alnigs Hinwslte, dis Sis unbedingt
baadhien sollten, wenn Sie won Anfang on Erfolge belm Bohren in Stahl mit diessr
ungewohnt hohen Drehzahl erzlelen wollen:



fils zu sinam Bohrdurchmesser won & mm kann sofort mit dem gewlinzchben
Durchmesser farigoabohrt werdan,

Bal Bohrungen Ubar & mm Durchmesser ist sunBichyt mit co, ¥y bis 5y de
gewiinichtan Bohrdurchmessers vorzuboliren und donadh ouf den sndglilligun
Durchmassar oufzubohren. Der mosimole Durchmesser das Bahrers belm Vor-
rshran soil (7, B. fir 10 mm Fertigdurchmeser) & mm batrogan.

Es ist derod ru odhten, doB belm Bohren sofort der wolle Bohrdruck ousgeiibe
wird, damit tch eine mbglichst niadrige Drehrohl sinstelit,. Eine Ubsclowtung
cer Moschlns st dobel micht ru bellrdian,

Balm Bohren von Hand 1ollte unbedingt der Zusatshandgriff 245G 250 Lanutat
werdan. Sie gewlhrleisten damit eln sicherss Festholten der ™osc® s¢, oudh
wenn der Bohrer belm Durchbohren elomal hakt, Die Bohrmoschis . wt mit der
Hand o tu umbosten, dal dis Droudatells der Hond salsches Doumen und
Leigafinger in Ridhtung der Bohrashie legt

Vorounsteung tir efn sinwandireles Arbeiten sind immar scharl geschlifans
Baohrer.

Der Grundiatz, deB von Anfong an der volls Bohrdrudk cusgeliby werden soll, gilt
auch belm Bohren In Stsin mit dam Schlogbohrvarsotz Z5Y 250, Sle enporan sich
domit vorzeitlg stumpl gewordens Bohrer.

fi 25 2 lsdan Tt



VER ELEKTROWERKZEUGE SEBNITZ IM VEB WERKZEUGKOMBINAT SCHMALKALDEN
DDR - B340 Sebnitr, RosenstraBe & . Talefon B10 . Telegramm ELS . Telex 2-7427

Garantieschein

Wir gewahren gemat § 150 £GE fir dos von lhnen gekoufie Geral eine

Zusatzgarantie
entiprodiend den naduiehenden Garantiebedingungen.

1. Die Garantiezeit fir diese Zusatzgarantie betrtigt & Monate und beginnt mit Ablaul der
gesen|ichen Garantiereit von & Monaten.

' I|'|.|'|-r verpilichten uns, walrend der 12 Monale aufirelende Mangel kostenlos ru beseiii-
gen. Ausgenommen sind solthe Mdngel, die auf
- ymachgemdBe Banuizung [Oberlasiung, Verwendung delekier Zusotigerdte ww.]
umachgemdbe Warlung, Lagerung, Transport durdh den Kauler,
.« Fremdeingrifte und Einbou nich! vorgesshener Bauvteils,
- flidhtbeadiiung der Bedienungsvorschrilt,
- rufidcufiithrean sind.
A1 Amgpriiche auf Schadenersatz kénnen aus dieser Garantiezusage nicht hergeleitet warden
40 Dipser Garanfiesthoin hot nur Glltigkeit, wenn er von dem Verkaufer mit Ubergobe-
£ dalum, Maschinen-Nr., Stempel der Varkaulwiolle und Untenchrilt versehen lat.
= Garantiereparaturen werden nur bei Vorloge des ordnungsgemal ausgetiillten Garantie:
L scnmines ausgefihi.

5. Wahrend der Inanspruchnahme deor Garantie, verléngert sidh die Gaorantiezeil enfspreo-

= chend (§ 154),
E & Die Anspriiche ous einem reditzeifig gegeniber dem Verhaufer, der Vertragswarksion
£ oder une ongereiglon Garantielall verjghron gem&B §§ 474 und 475 1G8B innerhalb von
'El_‘ & Monaten.
1] . -
R Garantieleistungen
Lidd M Vertrogyaarksbo Eingang | Ausgang | Lelatungen
; A |
G B |
. C
5. D |
':.' a
= Garantieschein fiir das Elektrowerkzeug HBM 251.1/HBM 2511 R %
& g
. :
Marchinen:Nr.| | :
i - . o 7
= — A —f'- ';‘1' = — =
Wasksouyleleningsdumbin / Varkaulstag =
—ﬁ“-‘ £ 2{‘ [t L. =
Stempel unc terschiill s Verkoufells
......................................... ey AN ;
1. Garantiereparaiur 2. Gaoranlierdparalur 3. Goranliereporaiur  © 4, Garantlareparatur
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oy erreicht man, indem man den an der linken Seite dor Bohrpisiole befindlidhen
Réndelknop! des Potentiomaters entsprechend aimtelll (5. Abbildung),

Im rechten Anschlog des Potentiometers (Réndelknopt in Riditung der Spitie des
Schwallpleiles drehen!] stellt sich die Drehzahl Null (5tlldand) sin.

Dreht man den Rondelknopt in Richtung der Schwellung daes Pfailes, so erhaht sich
die Drehzahl stetig, Beim Waiterdrehan Uber sinen leichten, jedodh spiirbaren Wider:
stand hinweg, wird ein Kurzschiiefler S betétigl, der den Thirisior Uberbrilckt. Damit

wird am Motor die volla Netzpannung wirksam. Die Maoximaldrehzohl ist damit
arroichl.

Die Regelung der Drehzahl

Durch einen Vergleich der erreichien Drehzohl mit dem gewidhlien Sollwert (Stelling
des Potonliometers). den die elektroniiche Regelainsidiung durdifibel, wird der
Lindraitpunkt des Thyristors gutomatisch so verschaben, daofl sich sine naheru kon-
stante, van dor Belastung unabhangige Drohzokll ergibt,

Die fir Universalmoloren typische, stark lostabhéingige Drehzahl:Drehmomenienkenn:
linim tritt somit nur noch bei dor eingestelltan Masimaldrehzah! und kure dorunter auf,

Die Brehrohleinselling und die domii verbundene Drehiohlregelung erhchen den
Gebraudhywert der Heimwoerkerbohrpisiole Typ HEM 251.1 R gegeniiber der unge-
regeliten Ausfihiing erheblich:

Mit niedriger Drahzahl wird z. B,

ongebohrt chne 1u kdrnern,

mit groBam Bohrdurcdhmesser gebohri,

mil dor Stichsdge gestgl,

oin Werkatlidk mit groBem Durchmesser godrachsoll,
mil der Kreisage Plast und Metall gestgl,
Gewinda geschnitten,

guoschraubt,

gesenkt.

Mit heher Drehzahl wird v, o.

mit kleinam Durchmeser gebohrl,

mit der Kreludge Halr gesagt,

ein Werkstiidk mit kleinem Durchmesser gedrechielt,
der Schwingschleifer,

dis Schimifainrichiung,

» die biegiame Welle batrisben,

Im allgemeinen gellen die Ausfthrungan dar Bedianungsonleilung dor Heimwerker:
bohrpistale Typ HBM 251.1.



WM Smaicalda
=77

Bedienungsanleitung
Handkreisséige ZHK 251

Zusatzgerat fir Handbohrmaschinen
der HBM-250-
und HB 10/1-Serie




Gesamtabbildungen

Bild 2

Biid 3



Graodskalo rum Gehrungssagan

1. Schutrgehfuse

2. Knebolmulter rur Schwenktischbefesiigung
3, Knehelschroube 1ur Spalikeilbelestigung
4.  Marklening zum Stgen am Rill

9. Schleppschule

6,  Sageblaithafestigung

7. Schwenktisch

8

9.

Enebelmutter zur Einstellung das Gohrungswinkals

10. Knebelmutier sur Einstallung dos Parallslonschloges

1. Spannring
12, Bohrmaschinenanschiull

13,  Knebelmuller sur Schailtieflenverstellung

19 Spaltke:l
25.  Porallelonschlaog

Technische Daten

max. Schaitliefle 40 mm
Sdgeblottdurchmessor 160 mm
Gaehrungsschnitta bis L
Parollelanschlag lir Leisienbreiie bis 170 mm
Masse 1,9 kg
Aulnohmebohiung fir Antriebsmasching 40 mm

Zubehdr

Sechskonistifischilsiel & mm
Haokenschilissel

Kombischlissol
Mitnehmarmutier

Arbeitsschutzhinweise

= lugendlichan unter 16 lohren ist die Badienung der ZHK 251 nicht gestattel,
= Es diirfen keine S8geblittar verwendel werdon, die Risse aulweisen oder (hre

Form verfindert hoben,

— Samiliche Einstell. baw. Umbouarbeiten diren nur baj Stillstand des Sage-
blottes vergenommen werden, Dawu st die Antriebsmaoschine guszuscholtzn

und der Netzsiecker qu tlehan.



Adhtung!

Aly Tischkreissage dorf die Handkeissage ZHK 251 nur il S8getisch ST 480
verwendel weiden, Der Einsotr als Tischkrelssoge ohne Sagetisch gewdhrieistet
keine Arbelissicherhelt und 15t verboten,

— Das Sageblott dorf nicht durch saitlichen Druck abgabramst werden.

— Einsetzorbeiten sind verboten, d. h, das Stageblatt darf nicht von oben herab
an dos tu bearbeitende Wearkstiick herongefihrt werden.

— Der Schleppschulz der Hondkreissige dofd nicht unwirksam gemaocht werden.

Autbau und Verwendung

Die Hondkreissoge besitt elne mit Kugellogern selbstandig gelogere Welle,
die (ber =in international dbliches Kupplungsiystem mit der Antriebsmaschine
ekoppell wird., Durch eine singeboute Ruischkupplung wird ein szhiogartiges
ﬁmﬁmn der Antrichsmaschine und somit ein Getrisbeschaden varhindert.

Die ZHK 251 ist lor Hondbohrmaschinen der HBM 250 Sorie und HB 10/1 Relhe
{40 mm Spannhalsdurchmesses, M 10 Bohispindelgewinde) ousgelegt. Fol-
gende Maximalichnittiefen werden empfohlen:

Weichholz 40 mm
Hartholz 20 mm
PraBspan 16 mm
Hanpopier 10 mm
Haorigewebe & mm
Sprelocard 5 mm

Badenkan Sie. dof die Antricbsmoschine beim Sagen sehr schnall bberlosiel wer-
den kann, Wihien Sie deshalb den Verschub entsprechend. Beim Ansprechen
dar Rutsshkupplung (Blodkieren des S&geblottas) ist die Moschine sofon zu ent-
losten. Elne Uberlostung der Antriebsmoschine une schlechte Schniltlelstung der
Sage konnen Sie duich den Einsotz von schorfen und ordnungsgemafl geschréink-
ten SAgebldtiern vermeiden.

Haufiges Uberlasten wirkt sich negaotiv aul die Lebensdauer lhrer Bohrmoschine
ous. Achten Sie deshalb stets oul angemessenen Vorichub und schorfe gut ge-
schignkie S8geblbiter.

Zusommenbau mit der Antriebsmaschine

Mach Abschrauben des Bohdutters der Antrlabsmoschine wird die Mitnehmes.
muiltar mittels Kombischllssal ouf die Bohrpindel fest aulgeschraubt

Die Antrichsmasching wird unter leichten Bawegungan des Sogebloites in dep
Spannhals eingeschoben.

Die Maschine it richtlg eingekuppelt, wenn der Bund des Spannholses am 2u
saltgerdt anschiogt

Das Festspainnen erfolgt durch Antishen der Schraube des Sponnringes (11§ mit-
tels Stihschldssal,

Beathte! Der Spanniting {11) besitst am Innendurchmesser eine Aushebeschrage
und spannl deshalb nur in siner Richtung ordnungsgemaB. Nach dem Aufstecken
mull die Schrill der Tellekenmeichnung noch 1u sehen spin.

Unwpilsténdig singekuppalie Garbte dirlen nicht batrieben werden,
i



Var Inbetriebnohme des Gerdles st oul lesten Stz samilicher funktionsbedingiar
Schraubverbindungen tu achten|

Achtung! Bei samilichen Maonloge., Demontoge: und Einstellarbeilen ist der
Metrstecker der Bohrmoschine zu ziehen

Einstellungen

Die Einstellung der Schnitilefe bre. des Gehrungawinkels sdelgl durch Lésen dar
Knebelmutter ?ﬂ baw, (13) und entsprechendem Verstellen

Einen souberen Schnitt ergibl es, wenn die Schnittiete zwei, drei Millimeter
grafer eingestellt ist als die Moteriolstirke botragt.

Hinweis:

Fiir Stgen am Rl i3l om Schwenklisch eine Mose ongebrocht, die bel |edem
Schnittwinkal in Flucht mit dem Sageblatt hegt

Sageblattwechsel

Antriebsmaschine obbouen. Mit der abgekrGplien Seite dey Kombischliasels im
Bohrmaschinenonschlufl (12) gegenhoiten und mil Blechschiissel SW 17 (Bohi-
maschingnzubehir) Logerschroube haiousdrehen. Schleppschutr (5) &ffnen und
Sageblait nach unten herousnehmen, Die Montage der Bougruppe Sdgeblatt
und der Rutschkupplung (st gemal Abbildung vorzunehmen. Wichiig ist die rich=
tige Relhenlalge der einzelnen Teile.

An der Anzoh| der Tellerdedern und Distonzscheiben dorl nichis veranden wer-
dan, da sonut dos Ansprechmement der Rutschkupplung verandert wird und da-

mit die Antrinbhsmaschineg Schoden nehmen kann.

| N \'l—.... —
pR— —"r [y T—
.
Sdgebiotimontoge THK 251
Bild 4 o



Dim Buuaxppa Stgeblotl wird dementiort, indem mon mil dem Kombischiise|

an den lusselfiachen der Lagerbuchse gegenhalt und mittels Hokenschilissel
die Mutmutter gelést wird.

Beim Zusommenbau ist aul lesten Site der Mutmutter 2u achten, und die Stim-
flache der Logerbuchse st leicht zu fetten]

Nachschérfen von Séigeblédttern

Ein Maochschirfen kann rweimolig von Hond erdolgen und sollte denech zum
Erreichen eines elnwandireion Rundloufs moschinell durchgefiithrt warden. Das
Schirfen von Hond erfolgl, indem dog Stgeblott swischen rwel Holestiicke In
einen Schroubstock elngespannt wird und mittels Drelkantfelle, die der Zahn-
grafle angepalt ist, durch zwei bis drel FoilstdBe der Zohn geschéirft wird.

Per Zaohn, mit dem dev Schiirfvargang begonnen wird, sollte gekennzeichnet
werden,

Ersatzteile

Folgende Ernatsteile kénnan lber
Fa. C. H. Morgenstern & Co.
B01é Dhresden, BlumenstraBe 80
beragen werden:

Lagerbuchse 03.1=-14:01
Druckscheiba 03.1-14:02
Knebalschraube 01.1=71:00
Knebelmuttor oM.a-75:00

Mitnehmermulter 03.1=50:02
Auslielerung von Ersatrieilen durch dos Herstellerwerk kann nicht erolgen,
Anderungen im Sinne des technischen Fortichritts sind varbehalien.

Garantiebedingungen

1, Das Hemstellerwerk Gbemimmt fir die sinwondfrele Beschalenhelt und Funk-
tion des Erreugnisses eine Garontie von 6 Monaten,

2. Die Garontiefrist beginnt mit dem Verkoulstog an dan Endverbroucher.

3. Gorontleanspriiche miissen ”""""Dﬂﬂd‘ noch Feststellung des Maongels bei
ainer unserar Vertragswerkstitten erhoben werden,

4, Nicht unter Garontieleistung fallon Wartungsarbeiten sowle Miangel, die dunch
unsachgemaBe Behondlung, Gubere Gewalieinwirkung oder natirlichen Ver-
schlalf antstanden sind.

5. Die Garontie erlisdht, wenn

a) ﬁmndu.ll:l;mlm' die Bedienungsonleilung nicht beachtet oder dieser zuwider-

endal.

b) von unbefugter Seite Reporoturen oder Demontoge- und Montogearbaei-
ten durchgefihrt werden (Worlungsarbeiten noch der Bedienungsonlei-
tng follen nicht hierunter und sind jedarzeit gestattet),

e) an dam Ereugnis oder an Tellen des Erreugnisses Verfinderungen gegen-
dbar dem Unsprungsiustond vorgenammen wurden,

d) dos Erzsugnis rwadkentiremdet verwendet wird.



VEB Elektromechanik Zittau

im Kembinat Holtwerkstolfe, Baschlge und Maschinen Leipzig

DDR - 8801 Zittou 8, HouptstraBe 40 a
Telafon 8191 - Telex 284 252

GARANTIESCHEIN
fur das Zusatzgerdt Handkreisséige ZHK 251

gewdhrt dos Herstellorwerk tu den oufgefihrien Garantiebedingungen

& Monate Garantie

18, Juni 1984 0} £ -75 &%

Werkauillelerungadoium Verkoulstag an Endverbroudier

,i‘f:%_
Stompel unld Unierschiih der Verkdulers



Huﬂtl"l}':

VEB Elektromechanik Zittau
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Telalon B1 91 « Telax 284 262

Exporteur:
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DDR - 1080 Berlin, Wilhelm-Killz-StraBe 46
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VEB Elektromechanik Zittau, 8801 Zittau-Pethau, Houptstr. 40 a
im Kembinal HolrwerkstoNe, Beschlbge und Maschinen, Leipzig

W Smatcaida
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VEB (K) Dienstisistungskambinal

Aschersleben

PGH Zentrum
Elektromachanik

VEB Houshaltelecltric Barlin
Bazirksbetriab Cotthus
Werkstott | Cotflbus

Rudalf Schanhern, Elakiratadhnlk

PGH Elektretechnik

PGH Elekire Gadlilz

VEB Houchaoleleciric Berfin
Bazirksdiraktion Halla
Waerkstalt 34

Gerhord LanBky
Elektromoschinanbau

Garhard Hentschier
Elaktromotorenwarkstati

Ankerwidielal

Peter Gerbar

Spezlalwarkstatt 0 Elekirowarkisugs

und mad, GarBits

VEB (K) Elokiro Ribel
Gerdte Bop.-Werkstatt

89440

Vertragswerkstdtten
fiir ZHT 43 | ZHK 251

432 Aschersleben, Glstenar Str. 11 T=l,

Werkstalt und Annchmestells

Flalschausr StraBe 10 Tel,

104 Berlin, Wilhalm-Pied-5trals 220

Werksiott: Abt. Bohrmaschinen

Marlanstrafs 12 Tel.

75 Cottbua

Strofle der Jugend & Tel.

8027 Dresden, Zwidaver Strals 140 Tal

501 Erfurt

luri-Gogarin-Ring &4 Tel.

B9 Garlite, Laninplatr 2/3 PSF 487 Tel,

402 Halla/Scale, Triltstrafls 23 Tel.

9030 Karl-Mom-Stodl

Zwilckouar Stralle 328 Tal.

707 Leiprig

Palarsstainweg 18 Tal.

301 Mogdeburg

Arndistrofls 14 Tel.

207 Robel (Miritx)

Wilhelm-Pleck-Strafs 33 PSFad Tal,
T

2082

3454

PEEPRAS

25342

42682

26442 24265

4304

28248

B52304

s

MOLS

2T
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-

Elukiramotoren Eick 25 Rostock
Elekiromaschinenboy Daberaner Stmbe 58
Edkn Eobutzenhel Tal. 23591
VEB (K} Dlenstl=istungskambinat 2255 Seebod Herlngsdo
Welgast, Sitz; Seebod Hetingsdorf BrinnensttoBe 7/8 Tel. 327

Vertriab von Ersalziellen 10r Elnzslverkaul:

Fa; T H. Morganstemn & Cou B0T4 Drasden
Blumenstrafe 80

Diieses VartrogswerkniBitisnverzaichnls gilt auch [0t die vom VEB Union Werkrsugmoschinan.
fobrk Germ gefertiglen Gerlite vam Typ ZHK 251,
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Bedienungsanleitung

Sagetisch ST 480

als Zubehor fiir die Handkreisséige
ZHK 251







Werte Heimwerker|

Mit dem Erwerb des Ségetisches haben Sie die Mbglichkeit, lhre Hondkreissage
auch stationdr tu verwenden. Vor Inbetriebnohme lesen Sie bitte aufmerksam
diese Bedienungsanleitung. In ihr ist in einigen Punkten ouf die Bedienungs-
anleitung der Handkreissiige Bezug genommen. Es ist deshalb notwendig, diese
mit zur Hond zu nehmen und entsprechend zu beachten. Das betrifft vor allem
die Hinweise auf den Arbeitsschutz.

1. Aufbau und Verwendung

Mit dem Sagetisch 5T 480 kann die Hondkreissige ZHK 251 ouch als Tischkreis-
stige verwendet warden. Daobei wird der Schwenktisch vom Schulzgehtiuse ob:
genommen und der Sdgetisch (1), Bild 1, montiert. Vorher wird die Hondkrais-
séige mittels der Spannbigel (13), Bild 1, oder entsprechender Spannschrauben
ouf einer stondsicheren Unterlage (Werkbank, Tisch o.d.) sicher befestigt,
Zum Ségetisch 5T 480 gehdren ein Parallel- und ein Winkelanschlag, Des wei-
teren laBt sich dieser um 45° schwenken, Es ist somit eine Reihe unterschiedli-
cher Schnitte maglich.

Achtung| Bei Einsatz einer Handbohrmaschine vom Typ HBM 250 [Multimax)
ist nur eine max. Schnittiefe von 40 mm zugelassen, Bei Uberschrei-
tung der maximalen Schnittiefe ilberlasten Sie lhre Bohrmoschine,
was 1u Delekien an dieser Ffihrl, die ouch ein evil. eingebauter
Uberlastungsschalter nicht ousschlieBen kann.

13 1 15 1




2. Lieferumfang (s. Bild 1)

ua-um--nu

O 0~ B

10
LA
12
13
14
15

Stiick Bezeichnung
1 Ségetisch
1 Einlage
2 Zyl.-Schraube M 6320 TGL 0-912
1 Fihrungsschiene
1 Sedlsiantsd'rrnube M 53 22;
1 Knebelmutter:
2 Scheibe 6,4
Stiftschlissel
Segment, hinten
Spaltkeil mit Handschutz
Federschaibe
Sechskantmutter M &
Segment, varn
Winkelanschlag
Spannbiigel
Anschlagleiste
Farallelonschlog

= P et i ) P o o

3. Technische Daten

in Verbindung mit dem Grundgerdt

Schnittiefe bis 45 mm (40 mm m. HB 10, 35 mm
m, HBM 250)

Schrigschnitte bis 45"

TischgréBe 2607305 mm

Farallelonschlaghbreite bis 85 mm

Winkelanschlog rechts und links

vom Sdgeblatt einsetzbar + &0°

4. Arbeitsschutzhinweise

4.1,
4.2,

4.3,

4.4,
4.5,
4.6,

4.7.

4.8.

4.9,

Rissige Sageblétter ader solche, die ihre Form verdndert haben, dirfen nicht
verwendat werden,
Es difen nur Sageblitter verwendet werden, deren Grundkérper nicht

“dicker und deren Schrankung nicht kleiner ist als die Dicke des Spaltkeiles.

Der Spaltkeil (Pos. 8, Bild 1) ist stets zu verwenden, wobel folgende Ein-
stellumg einzubalten ist:

hgchstens 5 mm Abstand vom Zohnkranz innerhalb der Schnittiefe.
Sdgeblétter dirfen nach dem Abschalten des Antriebes nicht durch seitli-
ches Gegendriicken gebremst werden,

Zur Instandsetzung dirfen nur Originalersotzteile oder diesen gleichwertige
verwendet werden.

Beim Langsschneiden van schmalen Werkstiicken {Breite kleiner als 120 mm)
om Poralielanschlag ist ein Schiebestock oder dgl. z2u benutzen,

Auch bei der Verwendung der Anschlagleiste (Pos. 14, Bild 1) ist dafir zu
sorgen, doll kleine obgeschnittene Sticke nicht vam Zahnkranz des Sage-
blattes erfait und weggeschleudert werden kénnen.

Beim Schneiden von Rundholz ist eine Einrichtung u verwenden, die das
Werkstick beiderseits des Sageblattes gegen Verdrehen sichert,

Sémtliche Einstell- bzw, Umbauarbeiten an der Sdge dirfen aur bei Stll-
stond des S&geblattes vorgenommen werden. Dazu ist die Antriebsmaschi-
ne ausruschalten und der Metzstecker zu ziehen.



5. Montage

Der Ségetisch ST 480 st nur vormantiert, Zur Kompletierung sind die Segmente
{7} und (11) am S8getisch (1) zu befestigen; vz in der Ralhenfolge von Ober-
kante SAgetisch:

Zyl.-Schraube M 6220 (3)

Sagetisch (1)

Segmente (7) und (11)
Federscheibe (9)

Sechskant-Mutter M & (10) =, Blld 1,

Weitarhin sind eine Sechskantschraube M 5322, rwel Schelben 64 und eins
Knebelmutter (Pos. 5, Bild 1) an die eine Fihrungsbohrung der Hondkreissage
in glelcher Art wie an der sweiten zu montieren,

Von der Handkreissdge werden die Knebelmuttern (16) und (17), Bild 2, gelok-
kert und der Schwenktisch abganommen. Nochdem dis Hondkreissége mittels
der rwei mitgelielerten Spannbiige! (13}, Bild 1, oder Schrauben glcher an elner
Warkbank brw. on einem Tisch o.é. befestigt Ist, wird der Schleppschuts der
Haondkreisstige gedfinet und die Segmente (7) und (11), Bild 1, des Sdge-
tisthos in die Fihrungsbohrungen der Hondkreissage eingeschoben, Dobei
milssen die 2 Knebelmuttern (5), Bild 1, und (18), Bild 2, gelockert warden.
Beim Einschieban ist ein Verkonten des Ségetisches 1u varmeiden, und es emp-
fishlt sich, die beiden Innensechskantschrouben (3), Bild 1, zu lackern,

Hinwels: Vor dem ersten Benutzen (st der Sdgetisch mittels Justierschroube
am Segment vorn (11}, Bild 1, aut exakt 0 cinzustellen, Dary wird
ain rechter Winke! an dos S&geblatt angelegt und der Sigetisch doa-
noch eingestellt.



Mach erolgler Tischmontoge st der Spaltkeil der HondkreissBge gegen den
Spaltkeil mit Hondschutz (8), Bild 1, oustuwechseln, Daozu ist die Knebelschrau-
be vollstdindig herauszuschrauben, Der Abstand vom Spoltkeil zum Flugkreis des
Sageblattes ist ouf maximal 3 mm elnzustellen.

Achlungl Der Hondschutz ist om Spaltkell so balestigl, doB dieser bei maxi-
maler Schnittiefe von 45 mm lgicht hochkloppl. Es ist dorouf Tu ach-
ten, dofl der Hondschulz am Spaltkeil nicht fest verspannt wird.

6. Einstellarbeiten

Die verschindenen Elnl.l.-:rllun-gun werden mit folgenden Knebelmuttern wor-
genommen :

Schnittiefe (5). Bild 1. und (1&), Bild 2, lockem
Gehrungswinkal Zyl.-Schroube (3), Bild 1, lockern
Parallelanschlagbrelts am Teil {15), Bild 1

Winkelanschlog am Teil (12), Bild 1

Bei Gehrungseinstellungen ist der Tisch leicht noch unten zu drlicken und zu
schwenken. Der Schnittwinkel kann on Hond der Gradikale aul dem Segment
hinten (7), Bild 1 und Bild 4, eingestellt werden,



Der Winkelanschlog (12), Bild 1, mit Fihrungsschiene (4), Bild 1, kann je nach
Anwendungsfall in die rechte oder linke Nut des Sagetisches (1), Bild 1, einge-
schoben werden,



7. Anschlagleiste

Am Parallelenschiag befinden sich zwei Aussparungen, in die die Anschlag-
leiste (14), Bild 1) festgeklemmt werden kamn. Durch die Anschlagleiste wird
beim Abléngen von kurzen und mittellongen Teilen nach erfolgtem Schnitt ein
Verklemmen und semit ein Hochschleudern des abgeschnittenen Stickes zwi-
schen Sageblott und Parallelanschlag verhindert. Bei kurzen Teilen wird die An-
schlagleiste in die von der Knebelmutter aus vorgesehene vordere Aussparung
iestgeklemmt, bei mittellangen Teilan in die hintere.

8., Handelsiibliche Ersatzteile

Folgende Ersotrteile konnen lber die

Firma C. H. Morgenstem & Co
8014 Dresden, Blumenstrafe 80

bezogen werden:

Einlage 01.1-20:08
Hondschutz 01.1=24:01
Knebelschraube 01.1=71:00
Knebelmutter 01.1=75:00

Finderungen im Sinne des technischen Fortschritts sind verbehalten.



Hersteller:
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Exporteur:
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GARANTIESCHEIN
fiir den Ségetisch ST 480
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Garantiebedingungen

1.

Dos Herstellerwerk ibernimmi fiir die einwandfreie Beschaffenheit und Funk-
tion des Erzeugnisses sine Garantie von & Manoten. AuBerdem wird aine
Zusatzgorantie ven weiteren & Monaten gewdhit,

Fiir Erzeugnisse, die fir gewerbliche Zwecke eingesetrt werden, wird keine
Zusatzgarantie gewdhrt,

Die Gaorantiefrist beginnt mit dem Verkaufstag an den Endverbroucher,

Gorontieanspriiche miissen unverziiglich noch Feststellung des Mangels beai
einer unserer Vertragswerkstdtten erhoben werden.

Micht unter Garontieleistungen fallen Wartungsarbeiten sowie Mangel, die
durch unsachgeméfle Behandlung, duBere Gewalteinwirkung oder natiirli-
chen Verschleill entstanden sind.

Die Garantie erlischt, wenn

a) der Benutzer die Bedienungsonleitung nicht beachtet ader dieser zuwider-
handelt;

b} von unbefugter Seite Reporaturen oder Demontoge- und Maontagearbei-
ten durchgefihrt werden (Wartungsarbeiten nach der Bedienungsanlei-
tung fallen nicht hierunter und sind jederzeit gestatiet);

c) an dem Erzeugnis ader on Teilen des Erzeugnisses Veréinderungen gu-
gendber dem Ursprungszustand vargenommen wurden sowie

d) daos Erzeugnis rweckentfremdet verwendet wird,

Im Rohmen der Zusotzgorontie werden auftretende Méngel kostenlos durch

die Verttogswerkstiitten behoben. Weitergehende Rechte werden unbescha-

det § 150 Abs. 2 ZGB nicht gewdhrt.



VEB ELEKTROWERKIEUGE SEBNITI I"JT"U
IM VEE WERKZEUOKOMBINATSCHMALKALDEN
Deutscha Damekratische Republik ﬂ

DDR , 8360 Sebnitz . Rosenytr, 6 . Telefon 810 , Telegramm ELS . Telex 2-7427

BEDIENUNGSANLEITUNG

Drechselbank
Typ ZDB 250

Bohrstander

Typ ZBS 250

Erganzungsteile
Typ ZEV 250



Drechselbank Typ ZDE 250

Der Hock (1) wird mit der Sponnvarrichtung, lang (2) und dem Spann-

bigel (3) verbunden, danach ouf die SGule (4) oulgeschoben und fesige-

spannt,

Danach wird der Spannbedk (5), musommen mit der Spannverrichiung,

mittel (&) und der Eudlul'ﬂhrung {7 oul die Sdulz oulgeschoben und

mitiels Knebel festgerogen. Donn wird die Stichelouflage {8) In die

Stichelflhrung {7) eingaszizt und mit Hilfe des Knebels (9] festgeschroubt.

Der mweite Bock (10} wird mit der Spannverrdditung, lang {11} und dam

Sponnbiigel (12) verbunden, ouf dis S8uls gesetzt und festgezogen.

AnschlleBend ist der Anirieb {13) In den Bock (10), die Bohrpisiola (14)

in den Bodk (1) einzusetzen und festruspannen.

Dar Bodk (10) wird nun aul dis gu'miﬂm:hln Arbeltzlinge singestellt und

dia Drechselbank am Arbaltsplatz beflﬂlfL

Zum Festriehen der Schrauben im Bock dient dar beigefiigle Sachskant-

stlftschllssel [15).

E;: Drechsalbank dient tum Léngsdrechseln, Guerdiechsaln, Bohran und
lellen.

Fiir den Aufbou zum Langsdrechssin wird folgendes ZubehBr benBtigt:

l:dl!‘ill‘llé'l:ﬂdll' Mitnehmar (18) ouf doz Gewinde der Bohrpindal ouf-
rouben

Drechselbank Typ ZDB 250



Bohrstiinder Typ ZBS 250

Antrieb (1) In Bock (2) elnsetzan und dle Schraube mit dem Sechskant-
stiftschllissel (3) festspannen.

Munmahr wird der Bock mit dem Sponnblgel (4) und der Sponnver-
richtung, lang (5) verbunden, Hierbei ist tu beochten, daB der Spann-
bolren dia SGulenfiihrung freigibt. Dle S&ula (8) wird dann bls tum
Aultreffen aul die Werkbank elngel@hn, und mit der Spannvorrchiung
lestgespannt

Dar Bock mit Sdule kann nun om Arbeltaplotz befestigt werden.
Danach wird der Teller (7) oul dos Gewinde der Zohnstongs aulge-
schroubt.

Dar rweite Bock (B) wird mit der Spornvarrichtung, lang (%) ouf der S8ule
(8) verbunden.

Mun wird die Helmwarke:-Baliplsiole (10) Multimax mil obgeschraublem
Bohrfutter (11) in den Bock (2) eingesetst und lesigesponnt, und dann
das Bohrfutter wieder oufgeschraubt.

Zusammen mil der Bohrmoschine wird der Bock nun aul die gewlinschie
Arbeilshéhe alngesielll.

Damit ist der Bohrstiinder gebrouchsfertig,

Dai Handhebel kann durch Wallarnchwankan noch Anrostan der Tahne
stonge in jede gewiinscht= Loge zum Bohrisch alngestalll werdan.

TECHNISCHE DATEN:

Hub. mox. 50 mm
lreie Arbeitshdhe mox. 250 mm
Tellardurchmessar 160 mm
Ausladung 103 mm

Hinweis: Hoben Sia nur den Bohrsténder erworben, und Sie haben sich
entschlossen, diesen zur Drechzelbank zu erweitern, so st es notwendig
die Ergéinrungstelle (Typ ZET 250) nachrukaoufen.

Es handelt sich daobel um folgénds Talle der Drechselbank:

{5) Spannbock (8) Stichelauflooe
{8) Spannverrichtung, mitlel (#) Knebel
{7} StichelfGhrung (16) Mitnehmer

{17) Mitloulende Spitze



Bohrstinder Typ ZBS 250




Bedienungsanleitung fiir Drechselbank
ZDB 250/1

Zusatzgerdt zur Heimwerker-Handbohrmaschine System 250

Y 3%

VEB POLYGRAPH j

Druckmaschinenwerk VICTORIA

DDR 8312 Heidenau, Geschwister-Scholl-StraBie 1



Bild 1: Drechselbank ZDB 250/1

Bezeichnung der Teile:

Fihrungssdule

Back

Back

Sponnbigel
Spannbiigal
Spannvarrichtung, lang
Spannvorrichtung, lang
Antrieb, vollstandig
Hebel mit Antriebswelle

Zahnstonge

M = o n & W h =

= o w0

Spannvariichtung, kurz

-
3+

Spannbeck

—
L

Stichelfiihrung

[X]

14
13
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25

Stichelauflage
Spannvarrichtung, mittel
Knebel

Stirmmitnehmer
mitloufende Spitze
Teller

Schraubenfutter
Schleifauflage
Sechskant-Stiftschlissal
Sechskontschroube
Handbohrmoschine
Bohrfutter

{zur Hondbohrmaschine geharend)



Technische Daten:

Spitzenhdhe 103 mm
Spitcenhihe ohne Flhrungssaule 137 mm
Spilzenwelte 365 mm
Werkstlickdurchmessar baim Léngsdrechseln max. 114 mm
Werksttickdurchmesser beim Querdrechsaln mox. 205 mm
Durchmesser des Tellos 160 mmim
Hub im Antrieb beim Dredchseln max, 45 mm
Hub im Antrieh beim Bohren mox. 50 mm
Anschlufmal [ir Antiebsmaschine Bahrung 40 mm
AnschiuPRmal (Gr Antrlebsmoschine Gewinde M 10

Als Antriebsmaschinen sind nur Heimwerker-Hondbohrmaschinen des Systems 250 ein-

zusetzen,

Der Drechselbank wurde entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen die Schutzgite
igesprachen.

Lieferumfang:

1 Fihrungssdule 1 Stirnmitnehmar

2 Bodue 1 mitloulends Spitze

2 Sponnbiioel mit Spannvertithtung 1 Teller

1 Antrieb, vallstandig 1 Schroubenlutter

1 Spannbodk 1 Schleifaullage

1 StichalfGhrung 1 Sechskantstiftschllissel
1 Stichelautloge 1 Sechskantschraube

Die Drachsalbank ZDB 2501 ist ein Zusotzgerdt zu den Helmwerker-Handbahrmaschi-
nen der Typen HBM 250, HBM 251.1 und HBM 251.1 R. Sie findet Anwendung in Haus
und Hof, Hir Bastler und Medellbauer und kann flir Drechselarbelten zur Bearbeltung
van Holz und Kunststoffen eingesetzt werden,

Weitere Nutzungsmaglichkeiten sind der Einsatz ols

® Bohrstander {ouch Bearbeitung von Stohl)

® Sponneinrichtung zum Einsponnen der Hondbohrmoschine, bel Verwendung ven
biegsomen Wallen und Schleifkérpem oder Anbau der Schleifeinrichiung Typ
Z5E 250,

Die Drechsolbonk kommt im komplettierten Zustond in den Handel und isl von dem
inden, entsprechend den [ewelligen vielseltigen Einsotzmoglichkeiten, aul einen
erktisch oder ein geelgnetes storkes Brett noch folgender Anleitung zu montieran:

1. Monlage als Grundgertit (Bild 1)

1.1. Mach Entnahme der Drechselbank aus der Verpackung, Bdcke (2) und (3) mittels
Spannbigel (4) und (5) und Sponnvorrichtungan (8) und (7) auf Werkbank befestigen.
1.2. Antrieb (8) im Bock (3) so drehen, dolff der Hebel (%) woogerecht nach hinten
reigh. Glinstigste Arbeitsstellung des Hebels (9) (51, bel Anschlog der mitlaufenden
Spitze (18) om Gehfuse des Antriebes (B), woogerecht nach rechis zeigend.

1.3, Festklemmen des Anirlebes Im Bock mit Hilfe des Sechskant-StiftschlGssels (22)
und der Zohnstange (10) im Antrieb mittels Spannvarrichtung (11) und Knebel (18,



Achtung!
— Die gesamte Auflogenfliche der Bécke (2) und (3) mul auf der Werkbank aul-

liegen,

— Es ist daorouf zu echten, dafl die Klemmnabe, & 40 mm, des Antriebes (B) immer
mittig in der Bohrung des Bockes (3) sitzt

— Maoczh Ausrasten der Zohnstange {10) kann durch Weiterschwenken des Hebels [9)
und wieder Einrasten eine andere Stellung des Hebels erreicht werden.

Sell die mazimale Ldnge von 385 mm verarbeitet werden, so ist der Bock [2) oder (3)
um 1807 zu drehen, so dali die Verrippung noch innen zeigt,

2. Anbau der Handbohrmaschine

2.1. Abschrauben des Bohrfutters (25) von der Handbohrmaschine (24).

2.2. Eintihren der Handbehrmaschine (24) in den Bodk (2} bis zum Anschlag.
2.1-- Festklemmen der Handbohrmaschine im Bock mit Hilfe des Sechskant-Stiftsehli:
Self.

2.4, Aufschrouben des Stirnmitnehmers (17) ouf den Gewindezopfen der Handbahr-
maschine bis zum Anschlag.

Achtung!
= Bei der Montoge der Handbohrmoschine ist grundsatzlich der Metzanschluf zu
trennen,

= Der Griff der Handbohrmaschine sollte in den Bereich von senkrecht nach oben bis
woagerecht nach hinten zeigen.
— Vaor einem Probelouf mulB die Kontrolle aller Klemmverbindungen auf Festsitz er-

falgen.
= Luftein- und -oustrittsdffnungen on der Hondbohrmaschine sind frel zu halten,

3. Montage fiir Arbeiten rwischen den Spitzen

3.1, Metzanschluf trennen.
3.2. Grundgerét mit Handbsohrmoschine.

3.1 Stiramitnehmer von der Haondbohrmaschine cbschrauben und stirnseitia so in
das Werkstiick mittig eindriicken, dof eine sichere Mitnohme gewdhrleistet ist.
Schroube (23) in Stirnmitnehmer als Schlagstelle einschrauben.

3.4, Fir mitloufende Spitze, auf der anderen Stirnseite des Werkstiickes, Kémer-
schlag, etwa 4 mm tief, anbringen.

3.2, Stirnmitnehmer ouf Handbohrmaoschine schrauben,

3.6. Werkstiick zwischen mitlaufende Spitte und Stirnmitnehmer in die unter Punkt
3.2 und 3.4, erfolgte Markierung einsetzen und mittels Hebel mit einer Handkralt van
etwa 8 kp festspannen, {Weitere Hinweise siehe Punkt 10.1.)

Achtung|
— Bei zu grobBer Unwucht, Gerét féngt an zu vibrieren, Hondbohrmaschine ausschalten
und Werkstiick nachzentrieren,

— Back mit mitlaufender Spitze on dos Warkstiick soweit heranstellen, daf nur ein
geringer Sponnweg, etwa 10 mm, entsteht.



4. Mentage fiir Arbeiten mit dem Schraubenfutter (20)

4.1, Metronschiul trennen,
42, Stimmitnehmer van der Hondbohrmaschine abschrouben,

4.3, In Werkstlick, entsprechend der Mitnehmerschraube, mittlg elne kleine Bohrung
anbringen (2. B, bei Verwendung von Halzschraube A 6: Bohrung 3 mm),

4.4, Werkstlick, anndhemd schlagfrei, bis zur Anlagenfiache ouf Schraubenfutio
schrauben,

4.5, Schroubenfutter mit Werkstick ouf Hondbohrmaschine schrauben.

44, Die vorhandene Senkholzschroube konn durch solche mit anderen Langen in
Auslihrung A 6 TGL 0-97 ousgetauscht warden.

Bel dem fusammenbou sl dorouf tu ochten, daf die Spite der Senkholzschrauhs
anndihernd schlagfrei eingesatat wird,

Achiung!

~ Frele Arbeitslinge nicht langer als 100 mm,

— Baj longeren Werksticken kann die mitlaufene Spitze zur susBizlichen Sichorung
ols Gegenhalter aingasstrt werden,

5. Montoge fiir Arbeiten mit dem Teller (19)

51 Metianschiul trennen,
52, Stienmitnehmer von der Hondbohrmaoschine abschraubean,

5.3, Werksiiick gut ausgewuchtet mit 4 Halbrundholeschrauben und Unterlegscheiban
am Tellar befestigan,

5.4, Teller mit Werkstide aul Hondbahrmaschine schrauben.

Achtungl

~ Bei langeren Werkatlickon konn die mitloufende Spitze zur ausételichen Sicharung
als Gegenhalier eingesetsl warden,

&. Mentage lir Arbeiten mit der Schleifaullage (21)
6.1, Netzanschlub trennen,
4.2, Stichelauflage abnehmen,

6.3 S:hlelktu”aqe in SlHd'lnE"l]l‘HuHE l;r||‘\3.L-t_z|:|rrr auf etwo Spit;enhﬁhn dor D‘rm:hse-l-
beank stellen und festklemmen.

6.4, Arbeitsmiglichkeltan
4.1, Mit Schielthals

@ Waerkstiick ist swischen den Spitren. am Schroubenfutter ader Tellar, singespannt
und Schlelfaulloge dient als Aullage ir ein Schleifholz

6.3.2, Mit Schleifschaibe

“a kibnmen die im Hondel angebatonon Policr- und Flachenschlaiier Madell ZFS, Her-
eller VEB Meachanik Ehrenfriedersdorf, und andere Schleil-, Polier- oder Schwabhbel.
scheiben eingeselat werden,

@ Stirnmitnehmer abschrouben,

@ Bohriutter aulschioubon.

@ Schleltscheibe in Bohrfutter fest cinspannen,

@ Schleifaufloge dient als Aufloge des Warlkstiickes.

Achiung!

— Esz diirfen keine Metallschleiforbeiien durchgelihit werden.
— Abstand rwischen Schloifaufloge und Werkstick gering holten, mox. 3 mm,



7. Mentage fiir Arbeiten rum Bohren

7.1, NetzanschluB trennen.

7.2, Stirnmitnehmer von Handbohrmaschine abschrauben und Bohrfutter aufschrauben.
7.3, Bohrer in Bohrfutter einspannen.

7.4, mitloufende Spitze abschrauben,

7.5. Zohnstange im Antrieb nach links herausziehen und van rechts mit dem Gewinde
nach auBen (rechts) zeigend wieder einfihren.

7.6. Antrieb im Bock lésen, herousnehmen und um 1807 gedreht wieder s¢ einspan-
nen, daB das Gewinde der Zahnstange zum Bohrfutter zeigt.

7.7. Werkstick am Teller befestigen und ouf Zohnstange schrouben.

7.8, Bock mit Antrieb nach Lésen der Spannbiigel ouf der Flihrungssdule bis auf we-
nige Millimeter an den Bohrer heranschieben und wieder festklemmen.

7.9. Spannvarrichtung kurz im Antrieb leicht anziehen, so dall die Zahnstange straff
geschoben werden kann.

7.10. Der Vorschub der Werkstiicke erfolgt dber den Hebel,

Achtung! Moximoler Hub des Tellers 45 mm.

B. Weitare Verwendbarkeit einzelner Baugruppen

8.1. Bohrstinder — Monloge - (Bild 2)

8.1.1. Antrieb (8) aus Bodk (3) entnehmen, nach Abschrauben der mitlaufenden Spitze
(18) die Zohnstange (10) herousnehmen und in entgegengesetzter Richtung um 180°
gedreht in den Antrieb wieder einfihren.

8.1.2. Bock (3) von Fihrungsséule (1) lésen und mit flacher Seite (Rippen nach oben)
ouf den Werktisch legen.

Achtungl

— Bock (2) soweit nach unten stel-
len, dal der Bohrer kurz Gber
dem Werkstick steht

— Bohrrichtung maglichst mittig
zum Teller

— Mindestens maximalen Teller-
hub, 50 mm begrenzen

= VWor Beginn der Arbeiten alle
Klemmstellen auf Festsitz kon-
trellieran

= Werkstiick am  Teller befest
gen oder mit Anschlog gegen
Verdrehung sichern

— Haoarschutz tragen

Bild 2: Bohrstander



8.1.3. Bock (2) von Fiihrungsséule (1) l&sen, Spannbigel (4) entfernen und Sponn-
varrichtung (6) wieder einselzen.

8.1.4. Fihrungsséule (1) mit Spannbock (12), Stichelflihrung (13) und Stichelouflage

{147 so in den Bock (3) einsetzen, doB diese Telle weg von der Klemmbohrung zeigen.

£1.5 Bock (3) und Fihrungsséule (1) mittels Spannbigel (5) fest am Arbeitstisch be-
festigen.

ﬁ.‘l.ﬁ. Antrieb (8) im Back (3) befestigen und Teller (19) ouf Zohnstange (10} schrou-
2n.

B.1.7. Bock (2) auf Fihrungsrohr (1) setzen und mit Spannvarrichtung (6) festklemmen,
dobei ist die zweite Ausklinkung im Belzen zu verwenden.

B.1.8. Handbohrmaschine (24) enalog Punkt 2 anbouen.

B.1.9. Mach Einsetzen der Stichelauflage ven der entgegengeselzien Richtung ist diese

als Hubbegrenzung des Tellers einzusatzen.

B.1.10. Der Handhebel kann durch Weiterschwenken, noch Aus- und Einrosten der

Zohnstonge, in jede gewlinschte Lage zum Teller gebracht werden.

B.1.11. Der Bock (3) kann guch mit Schrouben und Unterlegscheiben am Arbeitstisch
befestigt werden, so daB auch der Sponnbiigel (5) entfollen konn. Die Befestigung des

Fihrungsrohres erfolgt dann wie im Punkt 8.1.7, beschricben.

.2. Sponneinrichlung = Montage

8.2.1., Als Sponneinrichtung kénnen die Backe (?) oder (3) mit den Spannbigeln (4)
ader (5) und den Spannverrichiungen (6) oder (7) verwendet werden.

8.2.2. Bock fest auf den Werktisch spannen.

Es kinnen, auber der Hondbohrmaschine, Aufnohme & 40 mm, fir Arbelten mit einer
biegsaman Welle oder Polierscheiben auch andere Zusatzgerdle, wie die Schleifeinrich-
tung Typ £5E 250, angebaut werden,

Achtung!

= Bel Stohlbearbeitung, vor al-
lem  Schleifen, gesonderte
SchutzmaBnahmen  beacdhlen,
z. B, Schutzbrille, Haoorschulz
und onderas mehr

Bild 3: Spanneinrichiung



9. Allgemeine Arbeitsschutzhinweise

2.1, lugendlichen unter 16 lohren ist die Arbeit mit der Drechselbonk und den unter
Punkt 8 aufgezeigten Varionten nicht gestottet,

2.2. Bei ollen Einstell- und Umbauarbeiten ist grundsétzlich der MetzansehluB zur
Handbohrmasdhine zu trannen.

2.3. Die Umiangsgeschwindigkeit sollte beim Drechseln bei 5 bis 7 m/s lizgen, das
bedeutet, unter Beochtung des Durchmessers, Drehzohlen von 1000 bis 3000 U/min.
0.4, Als Werkzeuge scliten nur die im Hondel erhiélilichen verwendet werden. Bai
Eigenfertigung ist var allem auf Griffsicherheit, Scharfe des Werkzeuges und Maierial-
ginsatz ru achten.

2.5, Zu groBe Werkstickunwucht ist zu vermeiden.

9.6. Eng onliegende Kleidung tragen und entsprechend dem Arbeitstechnikan ist mil
Schutrbrille und Hoaornetz zu arbeiten,

&7. An die Drechselbank und Varianten, entsprechend Funkt 8, sind nur die vem
Herstellor  vargegebenen  Zusatzgerdte, entsprechend der Heimwerker-Handbahr-
maschine, System 250 und Weiterentwicklungen, einzusetzen.

9.8, Mur scharfe Werkzeuge benutzen.

9.%. Hond ouf dos Werkzeug legen zum Schutz gegen abiliegende Spine,

9.10. Kobel der Hondbohrmaschine oulerhaolb des Arbeitsbereiches voem Gardt weg-
fiihren.

211, Brandschutzbestimmungen beachten,

10. Hinweise zur Arbait mit der Drachselbank

Um sich die Fertigkaiten das Drechselns anzueignen, ist as ratsam, mit dem Langhalz-
drechseln, Holifosern liegan parallel zur Drehochse, und zwischen den Spitzen zu be-
ginnen, Beim Querholzdrechseln louft die Holzstruktur quer zur Drehochse, das bedeu-
tet, dofl bei jeder Umdrehung des Werkstickes die Arbeitsrichtung an der Werkzeug-
schneide sich dndert, da die Easerrichtung einmal langs, quer und gegen die Schneide
lauft. Diese Arbeiten stellen héhere Farderungen an die Werkzeuge und Fertighkeilen

des Betreibers.

10.1. Léngsdrechseln

Das Werkstiick ist auf die gesaomle Linge moglichst rund zuzuschneiden, Verhondens
Vierkanthélzer sind wegen besserer Bearbeilung ldngs cul Achtkont zu bearbeiten,
Sdgen, Hobaln oder Behauen mit Beil.

Um die Unwucht so klein wie maglich zu halten, ist die Mitle rwecks Einsatz des 5tirn-
mitnehmars und der mitlaufenden Spitze mit einem Kornerschlag etwo 4 mm tief zu
markieren, Die giinstigste Mittenfindung errgicht man mit etwa 3 Messungen um
jeweils 1207 versetzt, von aufen Ober den gedadchlen Mittelpunkt. In dem durch Striche
markierten Dreieck kann leicht die Mitte gekennzeichnet werden.

Mach dem Einspannen zwischen den Spitzen sallte durch Drehen des Werksticdkos m
der Hand eine Kontralle der Unwucht erfelgen und wenn netwendig nachzestriart

werdan,

10.2, Querdrechseln

Das Werkstiick ist wie beim Ldngsdrechsaln maglichst rund oder auf Achtkant gesdgt,
mittig festzuspannen. Durch die fliegende Einsponnung ist die Unwucht sehr gering au
halten, mit einer Werksticklange nicht gréfier als 100 mm. Beim Grabdrechsaln, zur
Beseitigung der Unwucht, sollte erst die mitloufende Spitze ols Gegenloger eingesetrt
wearden.




11. Haltarten und deren Eignung

Unter Beodchtung der Héirle und Festigkelt sewie der Meigung dos Holees tum Are
beiten™ kBnnen die heimischen Holmorten dber |hre Verwendborkeit wie folgt ein-
geschitrdt werden:

Eigenschoften der Bearbeitbarkeit
1. leleht spalifahig 5. lest 3. schwindst
2. schwer spalilihig &, tih 10, arbeiiet
d.veelch 7. elastisch 11, reiBs
&4, hart 8. blegsam
Elgnung zur
Boarbaitung Haltart — Elgenschaften
gut Ahazie 2,4 Aplalbaum 2,4, 9 Birke 2.3.5 6,9
Birnbaum 2, 4,9 Eiche 2,4, 5.7 11 Fichte 1,7.9

Kastonie 1,4,7,9 Larche 1,5,6.7. 9 Linde 1.3. 7.9
Pilaumenbaum 2, 4,9 Walnullboum 1,4, %

laicht Ahomn 2,5, 6,9 Ede 1,3, 58,9 Kigfer 1, 6,8
Kirschbaum 2, 4,5, 7

wenlger gul  Bergrister 2, 4, 8,9 Buche 2,4,5,6,9 Esche 2.4, 7.9
Pappel 1,1 6,9, 11 Flatane 2, 4,9, 11 Rateizhe 1,4,5,10

Schwartkieter 2, 5. 8,7 Spittabom 2. 5.8, 9

Dos varwendete Holz sollte mindestens lufttrocken sein, do es sonst zum Reillen neigt
oder Verzugserschalnungen raigl

12. Einstellen der Sticheloufloge

Bal der Einstellung der Sticheloufloge ist die Héirte des Holres, der Durchmasser des
Werkstickes und die Drechselart zu bericksichtigen, Bel Hartholz wird die Stichel-
ouflage lh die Hihe dei Dishachse gestollt, wihrend boi Weichhols und bei Wetk-
sieken Oher 50 mm Durchmesser die Haohe Ober der Drohochse liegt (Bild 4),

Bel Querhalzarien und bel Arbeiten im Hirnholz wird die Stichelaufloge quer vor diz
ardere Flache des Werkstiickes gestellt, so dofl sie einige Millimeter unter der Dreh.
schse und so dicht wis moglich om Werkstlck steht (Bild 5).



a b

Bild 4: Einstellhahe der Stichelauflage

a bei Hartholz
b bei Weichhalz bis 50 mm Durchmesser
¢ bei Hort- und Weichhalz Giber 50 mm Durchmesser

Bild 5: Einstellung der Stichelowfloge bei Querholzarbeiten
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13. Werkzeuge
Handelsiibliche Werkzeuge, deren Einsatzgebiet, die Verwendung und die wichtigsten
Varianten,

Bild &: Handelsibliche Werkzeuga

a Réhre
b MeiBel
c  Schaber

13.1. Die Réhre

Die Réhre ist fir Lang- und Querholzarbeiten
einsctzbar, und es kénnen noheru olle ge- 1
schweiften Formen gedrechselt werden. | {

13.2. Der MeiBiel

'm Gegensatz zur Réhre ist der Meibel, auch
lachmeiBel genannt, nur fir Langhelzarbei-
ten einsetzbar, Fir den versierten Drechsler ist
er auch ain wichtiges Werkzeug zum Farm- und
Sauberdrehan sowie tum Ein- und Abstechen.

13.3. Der Schaber

Der Schaber, bzw, Schlicht- oder Flachstahl,
ist dem MeifBel &hnlich, jedoch nur einseilig
angeschliffen. Er  dient i{iberwiegend zum
Schlichten wvon flachen Querholzflachen, wie
zum Beisplel Teller. Die endgiiltige Form des
Schobers richtet sich meist noch dem jeweili-
gen Verwendungsewadh,

a

T c—
n

[
]
a =] c
dild 7: Formvarionten des Schobers
a Schaber, links b Schaber, rechts c Schaber, beidseltig schriig

13.4. Spezielle Formstdhle

Formstihle kénnen im Bedarfsiall aus dem Schaber hergestellt werden. Sie sind ein-
setzhar fir die Herstellung der vielféltigsten Formen, von einfochen Kehlen bis zu
Hinterschreidungen und zum Schlichten der hergestellten Formen. Zu beachten [st
jedach, doB Farmstdhle thren Angriff in der Regel nur flr einen bestimmien Anwen-
dungsfall erhalten.

11
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a a a b b
Bild 8: Spezielle Formstéhle a garade b prafiliert

14. Handhabung der Werkzeuge

Unter Beachlung der Holzeigenschaften, der Héhe des Schneidenongriffspunkles und
der Stellung des Werkzeuges zum Werkstiick sind bei der Handhabung des Werk-
zeuges waitere allgemeingiltige Regeln zu beachten,

= Dos Werkzeug ist immer mit der rechten Hand am Heft festzuhalten.

— Die linke Hand fihrt den Stahl und liegt immer fest auf der Sticheloufloge ouf, um
eine gleichmélige Sponabnohme zu erreichen.

— Mit allen Werkzeugen und bei allen Arbeitsgingen ist, soweit es der WerkstaH
zulafit, zu schneiden. Nur besonders harte Malzar kénnen ohre Qualitdtseinschrin-
kung geschabt werden.

— Bei der Herstellung aller Formen, insbesondere heim Langholzdrechseln stets mit der
Fasarrichtung, nie gegen sie drehen.

= Beim Arbeiten mit der Réhre sollte diese in Vorschubrichtung immer leicht angekippt
werdean,

=

Bild 9: Stellung der R&hre beim Drechseln von Achtkanthelz zum Rundleuf

12
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Bild 10: Stellung der Werkzouge bei

Welchhols Harthalz sehr hartem Holz
e
[
L4 \\

17 M

T 4 5
Die Fiella geben die Arbeltsrichtung an,
|  Abstechsiahl 1 Schlichtsiahl Sundd Meilel rechis
2 Meillel, gerade 4 und ¥ Maifel, links
Bild 11: Houptarbeitstichtungen

6 7 &9 710 Ti213

T 2 3 4 3
1, 4,6, 1.911 Maibel
2,3,58,10,12 Rohre

13 Abstechstahl

Die Fizoile gaben die Arbaitsrichtung an.

Bild 12; Hauptorbeitsrichtungen

Die Stohifihrung edolgt bel Hohlkehlen, Kerben, Rund- und Spitzstiben immer vam
grofien zum kleinen Durchmeasser,

13



15, Schleifen der Werkzeuge

Der richtige Anschliff des Werkzeuges ist abhéingig von der Wahl des Keilwinkels und
dieser wird beeinflubt durch Qualitdt und Zusommensetzung des Stohls, von der
Schnittrichtung om Werkstick und der Dichte des zu bearbeitenden Materials, Die im
Bid 13 angefuhrten Keilwinkel sind Erfahrungswerte und sollten durch Uberlegungen
und Erfahrungen des Drechslers selbst gefunden werden.

Mach Herstellung des Keilwinkels ist durch Feinschleifen eine schartenfreie Schneide
herzustellen und mit einem feinkdrnigen Abziehslein der Grad zu beseitigen.

Acdhtung!

Beim Schleifen daraul achien, dall dieSchneide nicht dberhitzt wird, blaove Anlauffarbe
on der Schneide. Durch sofortiges Abkiihlen in einem Weasserbod noch kurzzeitigem
Schleifen kann ein Uberhitzen vermieden werden.

\
An

I--'—
20°.. 30
a b €
Bild 13: Keilwinkel bei
a Weichhelz 20°-30° b Harthelz 30°-40° ¢ sehr hartem Holz

16, Beispiele fiir Formen und Profile

In den Bildern 14 und 15 sind einige Werkstickformen dargestellt.

Das Abstechen erfalgt durch tiefes Einstechen mit der MeiBelspitze, wabei das letzte
Stk van Hond durchgesdgt wird, Die entstandenen Unebenheilen oder kleinerse
Oberflachenfehler am Werkstick kénnen mit Schleifpapier beseitigt werden.

— & &= &

Bild 14: Formen und Profile

14



Bild 15: Formen und Profile

17. Pilege und Wartung

Die Drechselbank ist nahezu wartungsfrel. Die eingebouten Kugellager und die mit-
laufende Spitze sind mit qusreichendem Fettvorrat eingebaut, kénnen jedoch bei Yer-
schlei ausgewechselt werden. Fir diese Arbeiten sollte jedoch ein Fachmann heran-
gerogen werden, Lur Vermeidung von Keorrosionsschéiden sind die unlodderten Metall-
teile regelmaBig einzufetien.

Bei Ersatzteilbestellungen ist die Firma

C. H. Margenstern & Ca,
E016 Dresden
BlumenstraBe B0
Telefon: 4 59 3512

in Anspruch zu nehmen.

Bei eventuellen Stdrungen oder Reporaturenm sind die Teile an den Hersteller direkt
zu senden.

inderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor,

18. Literaturhinweis :
1. Sechlicker, F.;  Krieger, B,

Hundert Tips fir den Hobby-Drechsler

URAMIA-Verlag Leipzig = Jena = Berlin Best.-Mr. 653 752 4
2. Steinert, H.; Hegewald, H.

Der Drechsler

VEB Fachbuchverlag Leipzig  Best.-Mr, 5458317
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Gorantiebedingungen
1. Die Garontiorelt betragt & Monate
2 Wir verptlichton uns, wahrend disser Zeit auftretende Mangel kostenlos zu besei.
tigan. Ausgenommen sind solche Mangel, die auf
= unsachgemale Benulzung,
= unsachgemafe Logerung und unsochgemdafBen Tronspoit durch den Kauler
— unzul@ssigen Umbau fir andere Verwendungsewecke durch Anbringan nicht var-
gesehenor Bauteile,
— Michtbeachiung der Bedienungsanleitung
aurlickzulGhren sind
= Hl'l!l:lsri.'l:hu aul Schadenorsatr kopnen ous der Garanliezusoge nicht hergeleitet
watdan.

4. Garantieteporoturen werden nur bel Varloge des srdnungigemdl ausaofillien
Garantirscheines ousgefihrt.

VEB Palygraph Fatnrul Heldenau 8 20
Druckmaschinenwerk Vietoria Heidenau Tales 2-549 Vietor dd
DDR 8312 Heldenou, Geschwister-Sehall-Str. 1 Dirahtwort Victario Heldenau

Garantieschein

fur dos Zusatzgeral
Drachselbank Typ ZDB 250/1
Doz Herstellorwerk gewdhre &

6 Munnt_a Garantie

zu den Bedingungen der §§ 148-160 ZGB

I ;"_'.“I.-'.'T .Er_;_.r;f-/'( i A &5 f}JT

Werkauslleferungsdatum 'u";!rinur;lng an Endverbrouches

frogzo, ——

Sempal u%tersﬂmll des Verkulers

Hi-25-76 583 d0d 40 | 34743



Garantieschain

Wir gewdihren gemaB § 150 ZGB {ir das von lhnen gekoulte Gerdt sine
ZUSATZGARANTIE
antsprachend den nachstehenden OGeorantiebedingungen.

1. Die Garontiezelt fir diese Zusotzgorantie betlgt 6 Monate und beglnnt
mit Ablaul der gesstzlichen Garantiezelt von & Monaten.

2. Wir verpllichien uns, wihrend dieser Zeil auftretends Méngel kostenles zu
besaitigen. Ausgenommen sind solche Miéngel, die ouf

— unsachgeméfis Benutzung [Oberdosiung, Verwendung defekler Zusolzge-
riila usw.),

— unsochgemile Wartung, Lagerung. Trontpert durch den Kaufer,
— Fremdelngriffe und Einbou nichl vargesehener Bouleile,

— Michibaochiung der Bedienungsvorschrilt,

rurllckzulfhren sind.

3. Ansprichs oul Schodensrsotz kBnnen ous dieser Goronliszusoge nicht her-
geleitet werden.

4, Dieser Garantizschein hat nur Giltighelt, wenn er von dem VerkGufer mit
Ubsmabedatum, Stempeal der Verkoufssiells und Unterschrilt versehen isl
Garantiereparaturen werden nur bel Vorloge des ordnungsgemall ousge-
{Ollten Garantieschoines ausgeflihn.

5 Die Anspriche aus elpem rechizeltly gegenliber dem VerkGufer der Vertrags-
warkitolt oder uns angezelgten Gorantialall verjihren gem@B §5 474 und
475 IGH Innarhalh ven 6 Menaten.

GARANTIELEISTUNGEN

Lid, Nr. Vartrogyserksto | Elnpang |ﬁutpcng | Laiitungan

e
C
D

Garantiescheis Hir das Xusetzosrét Drachealbank Typ ZDB 250,
Bohrstiindor Typ IBS 250, Erglinzungsteile Typ LET 250

=5 Jan 1091~ Masdhinene. 1984

Werkauslisfer ungldutu_m- o, Verkoufstog

- ~ sorney
e ._-:-_-._... mmt#’u"‘r": T
Stempel und UnteFsshilil der Verkoulsstelle

199z v on ! b
a 1. Geronllereparatur | 2 Garantiereparaiuf 1. Gotonflereparatisr | & Garontleteparctue
i A B C | D
TMosdhole i Masdhelr___ r-'rup:h.-m.—| Masdv-Nr.

/e G 19/80



Mitlautends Spitze (17) ouf Gewinde dei Zohnstange schrouban.
Belm Quardrechsaln wird stott das Mitnehmers (18) der Tallar (18) aul-
ayaizt.
os Holr wird mit & Holischrauban und 1 doru posienden Unterleg-
schaiben von hinten oul dle Planschelbe gut ouszentrient festgeschroubt,
Dle Stichelaufloga (8) und dia Stichelflhning (7) 1st je noch dem u
drechsalnden Gegenstand (Scholen, Tellar usw.) winzustellen.
Noch Beendigung der Asbeiten wird donn dos fertig beorbeitats Teil
abgestochan,
Die mitloufenda Spitze korn aum Gegenhallen des Holzes benutat werden
Spannbadesn Fir ?‘L:-Lz sind bal der hohan Drahrohl arbaltsschutzmiBig
nicht geslgnal.
Soll gebohn werden, wird dos Bohrdutter (19) ouf den Antrieb (13) ge-
setrt

Dar Tellar blelbt an der Masdhine.

Technische Daten:

Spltzenhdhe 103 mm
Spltaenweite 365 mm
Durchmesser des Tollars 160 mm
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DDR 8255 Mozzen, Roso-Lursmburg-Strafls 32

BEDIENUNGSANLEITUNG

fur das Zusatzgerdit

Schleifeinrichtung Typ ZSE 250

Damit Sie daos Zusatzgerdt In Betrieb nehmen kinnen, wollen wir lhnen nach-
stehend die Montage der Schleifeinrichtung, Typ Z5E 250, beschralben:

ACHTUNG!

Bel der Montoge bzw. Demontage der Schlelfeinrichiung darf die Bohrpisiole
nlemals mit dar Stromguelle verbunden seln,

Spanneindchtung (1) auf Werkbank festsponnen. Schielfeinrddhiung (2) an Spann-
elnrchtung (1) festschrouben. Schutzhoubendeckel (3) entfernen und Schlelf-
scheibe (4) herousnehmen, Heimwerkerbohrpistole ahne Bahifutter (5) in Spann-
ginfdchtung (1) elnseizen und festspannen. Sehlelfzcheibe (4) oul Bohrspindel
oufsetzen und mil Doppelmoulschliizsel und Sechskantstiftschlisse| festziehen.
Schutrhaubendedeal (3) oulsotren, Augenschutz (&) anschrauben.

L= ]

Bitte wandan!



L il

Damit ist die Schisifeinrichiung gebrouchsfertig,

Dle Demontoge edolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achton Sle immer dorouf, dofl der seltliche Schutzhoubendeckel
aulgesetzt ist.

Das Auswechseln der Schlelfschelbe darf nur von einer Verirags-
werkstatt vorgenommen werden,

Bemerkung:

Die Voroussetzung Hir die Montoge des Zusoligerites ZSE 250
ist dos Vorhondensein der Spanneinrchiung (1).

Die Sponnelnrchtung Ist Bestondtell des Bohrstéinders ZBS 250
brw. der Drechselbank ZDB 250. Sle konn auch einzeln als Spann-
einrichtung ZSP erworben werden.

A2 ie0wen




VEB Polygraph
Druckmaschinenwerke Leipzig

BEDIENUNGSANLEITUNG

fir Zusatzgerdt MODELL ZE 125/4

Das Gerfit Zusotrgertt 2E 125/4° ist zum Bearbeiten von Holz, Kunststoffen mit ahnlichen
Eigenschaften sowle 2um Schéirfen van Werkzeugen einsetrbar. Als Antrieb kénnen alla Typen
von elektrischen Bohrmaschinen brw. Bohrplsiolen, deren Mindestleistung bei (3 10°mm llegt;
verwendet werden.
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Abbildung 1 Abblldung 2
Dos Grundgertil bestehl ous folgenden Bougruppon:
Sponneinrichiung: (Abb. 1) Schleifvorrichtung: (Abb. 2)
Bohrmaschinen @ im Full max, 105 mm Schletischeibe G4 125w 20 mm
rwischan den Spannbocken mox. 70 mm (erhiltlich in
Fochgeschafien) ME Keramik 20 (B0 M)

Groliter zu schlsilender
Bohrar in d. Schisifoull. & 14 mm



Tischhreisstige: (Abb. 3) .

Stgeblatt max. 125 mm
(mrhdltlich in

Fachgeschaften) min. 110 mm
Bohrings &1 12 40,1 mm
Stigeblottdicke 1.2 mm
Schnittiefe mox, 30 mm
Stigotisch ainstellbar

in der Hohe bis 1]
in der Schriige his 459

Abbildung 2

Doz Grundgerdt

Die doppelseltige Austihrung der Sponnbiigel (Spannelnrichtung) gewahrleistet das sichere
Befestigen der Antriebsmaschine. Daos enlsprechende Anpassen an die Form wird dusch das
Umstecken der Sponnbiigel ermicht. Der Getriebeblock (st mit 2 Kupplungsonschliissen ous-
oeristat, dodurch wird as moglich, die entsprechende Drehiohl 2u wahlen., Im oberen An-
schiuBl ist das Ubersetzungsveshtilinis 1 :7 und im unteren 1 13.5.

Voroussetzungen zur Inbetricbnohme des Gerétes

Schmierung

Abnehmen des Schutideckels (1) dunch lasen der 2 Schrauben

Einfillen von Motarendl bel siehendem GehBiuse, bis cus dem unterah Gewlndeloch dos
Ol heroustritt:

Mach ca. 50 Betrlabssiunden Olwachsel durehitliran,

Montoge des Getriebes (2)
Der Gatrisbeblock wird oul sine Werkbonk odar ein gesignetes Beatt mantiert,
Damentage der Schlelfeinrichtung. {3} (40 (5

Gotriobeblock (2) mittels 4 Holrschrouben 5x25 aul eine Werkbenk oder ein Brett be-
festigen.

. Menlage der Sponnsinrichtung (Abb. 1)

Abzishen der 2 Spannbigel (8).

Antrichsmaschine so In SpannfuB (7) legen, dalt Fihrungssaule (8) hinter der Antrighs:
masching steht und deren Hondgrift noch hinten zeigt.

Einen Spannbiigel oufsetten und die Antrigbsmaschine so festipannan, dol diese wiih-
rend der Arbeit nicht achsiol verschoben werdan kann

Kupplungsteil (9) in Bahriutter schiogirel einspannen und gesamie Spanneinrichiung nach
dem unteren Kupplungsanschluf am Getrigbe in Achsrichtung und im Abstand — Kupplung
mull mit dam Stift (10) an der Antriebhswelle vertlegell saln — enstellen.

Loge des Sponnfufies (7) morkieren und Antrichsmaschine abrehman,

In di= Unterdoge |st [ir die Fihrungsstiule {B) eine Bohrupng co. @ 22 anzubringen, damit
diese bei sperrigen Werkstiicken versankbar Ist.

Befestigung des SponnfuBas (7) mit 2 Helzschrouben 5 x 25,

Wird der abere AnschluB varwendet, sa muB die Antriebsmaschine in Achsrichtung und
herizontaler Ebene durch die 2 Spannbiigel (8) ousgerichtet und festgeklemmt werden.



Cas Grundgeriit is1 ousboufihig mit
folgenden Zusotigerdien:

Abrichte Modell ZA 80Z
Abrichtbrelte maox. 40 mm
Hersteller:

VEB Medhanik
2373 Ehrenfriedersdori

Abbildung 4

4, Montoge der Schisifscheibe (Abb. 2)
— Schutrhaube, unten (3) mittels 2 Schrauben M 6 x 20 belestigen.
— Schlsifscheibe und Befestigungsleile in lolgender Reihenfolge aul die Spindel oulsetzen:

Spannschelbe — Pappichelbe — Schileifscheibe mit Zwischenbuchse — Poppscheibe -
Spannicheibe = Sechskontmutter.

— Achtung! Schlelfschelbe muBl anndhernd schlagliel laufen,
Schutzdeckel (11) und Schleifaufiage (12} anschrauben.
Schutzhaube, obon (4) mit Schishablech und Augenschutz befestigen.
Vor Benutzung des Gerdtes kurren Probeloul durchiiihren.

I

Zur Beachtung!

~ Héchstrulassige Drehrohl 4.600 Umdr./min.
- MNismaols beschidigle Schisitacheiban verwenden,
— Klongprobe ob Scheibe in Ordnung ist,  heller Klang - gute Schoibe
dumplar Klang — defakie Schoibe.
Aul beiden Seiten der Schigifscheibe mul immer eine elastische Zwischenlage ous Poppe,
Gummi oder Leder heigelegt werden.
— Die Scheibe mull gut rundloufen und ohne Zwang oul die Twischenbuchse leichl aulfschieb.
bar sein.
— Mrbeiten an der Schleifscheibe sind nie ochne den vargesehenan Schuiz durchzufihren.
Der Abstond rwischen Schlelfauflage (12) und Schieifscheibe darf nichl mehr ols 3mm und
mwischen Schiebeblechuntarkantz (13) und Schleifscheibe nicht mehr ols 7 mm betrogon.
Kannen durch Abnutzung der Schlelfscheibe diese Werte nicht mehr eingehalten werden,
so st elne neue Schelbe einzusetzen.
Bei Einsatz van neuen Schlelischelben st ein Probalauf von mindestens 5 Minuten durch.
pulithren, wobel der Gefahrenhereich abzusperren ist

— Wird der untere Anschlufzapfen verwendet, so ist die Schuzkoppe (16) oul den aberen
AnschluB zu setzan,



GARANTIESCHEIN

fiir Zusatzgerdt MODELL ZE 125/4

6. Gaorontiereit

Dia Gorontiezelt beginnt mit der Ubernolime des Gerdtes durch den

Kdufer und douert 6 Manate.

Im iibrigen gelten die Bestimmungen des §§ 148 — 160 des ZGB.
Geltendmachung einer Gorantie nur mit Gorantieschain!

VEB Polygraph
Deuchmeschinenwerke Leipzig
DDR - 7031 leipzig
Wachsmuthstr. 4

120496

VEEB Polygroph
Diuckmaschinenwerke Lelpzio
DDR - 7031 Leipzig
Wachsmuthstr. 4

Datum dor Werkouslleferung

Telefon: 68240
Telex: 5124605

i | F

AN Jd

Verkoufstog an Endverhroucher

o

Stempéf und Unterschrift des
VerkGulers



Schleifvorrichiung Modell Z5V:

Einsponnbreits max. 45 mm
Zum Schleifen von Stechbeiteln

und Hobelsisen

Harstellar:
VEB Mechonik
9373 Ehrenfrindersdor

Abbildung 5

5. Montoge der Tischkreissige [Abb. 3)

— Schutthaube, unten (3) mitiels 2 Schrouben M & x 20 befestigen

— Stgeblott und Befestigungsteile in lalgender Relhenfolge auf dis Spindel oufsotzen:
Zwischanbuchse von der Schlelfscheibe = Sponnscheibe — Sdgeblott — Spannscheibe —
Sechskanimulier,

— Schutzdedial (11) anschrouban.

— Sagotisch (14) in die Fihrungen der Schuizhoube, unten (1) sinseizen und festsponnen,

— Sagetisch ouf 45" schwenken, den Spaltkeil (15) mit Sogeblottobdeckung durch den Schiitz
des Sdgetisches stedien und seitlich am Schutz unten befestigen.

- Achtungl Abstand zwischen Spoltkel] und AuBen (7 des Shgebloties bei max. (3 125 mm,
ist ouf ea. 2,5mm sinzustellen und dord 10 mm bei nochgeschliffenen Saasblattern nicht
tberschreitan,

Zur Beachiungl

- Spalikeil mit Sageblotiobdeckung nur entferman, wenn dos Sogeblatt vem Materidal ve
deckl bleibt, = B. bel Mutorbalten.

— Bei Gehrungsschnitten [st die Sogeblotiobdeckung in die obere Stellung abruschwenken
und durch Verschieben im Langloch noch hinten zu arretieren,

Do bel den Arbeiten mit diesem Gerdt dos Bohrfutter der Antriebsmesechine ohne Abdediung
lauft, ampfiahlt es sich, eng anllegende Kleldung fu tragen. Weiterhin machen wir dorouf auf-
merksom, dafi bei industrieller Mutzung die einschlGgigen Arbeltsschutzanerdnungen be-
achiet werden missen,



Kenstruktions-, Text- sowie Bildanderungen vorbehalten,

in-18-71 L E30/83



Bedienungsanleitung

fiir Abrichthobel ,VENUSBERG" — Modell ZA 40/2
Sonderzubehiir Nr. 1 sum Zusotzgerdt Modell ZE 125

Dier Abrichthabel ist bis zu elner Hobelbrelte von 40 mm ousgelegt und mit i
Hondagriffan betrichsbereit. et -

1. Abschrouben der [eweiligen Anboutsile.
2 Aufstecken des Frisers und sponnen ouf der Sdgewells mittels Sechskantmutier,

3, Anschrouben des Hobeltisches durch die beiden Schrouben der Shgeschutzhoube
und ousrichten,

Beachten| Die erhbéhie Tischlldche und die Schneiden des Frisers missen oul glalcher
Héhe liegen, (Prifen durch Auflegen einer geraden Lelste und Drehen des Frésers.)

Das Nachschleifen des Frésers wird mit der beigefigten Schleitvorrichtung: ousgelihrt.
Dobai st es erorderlich, die Schieifoufloge vom Schlsifbock zu entlernen und die
schilelfvairichiung mittels beigefiigier Schroube anzuschrouben, Der Friser wird durch
sailliches Hin- und Herschigben scharf geschliffen. Deos dorouficlgende Abziehen der
Schneiden erhitht di= Standzeit,

Adhtungl Die Fraserabdediung mull so weit verstellt werden, daoBl der nichi benuttte
Teil des Frisers Oberdedd bleibt. Beim Hoebeln dinnar Leisten muB eln Schubholy zum
Andriicken verwendet werden,

MNachsdhleifschema

In der Qriginalverpockung erholten Sie
2 Friisar.

Ersotzfroser bitte bail
Firma C. H. Mnrgenihnm. & Co.
8014 Dresden, Blumenstrale B0 bestallen

Bestull-Mr.: 03,05-01

Wir wiltnschen Thnen viel Freude an unseram Gerfit.

VEB Medmnfk
VENUSSERG]

9373 EHRENFRIEDERSDORF

Werksouslieferungsdatum

Verkaufstag (73 29, &% SIumm;‘;;nfuudmr|lt d. Verkoufsstelle

o .
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